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Die Erfindung betrifft neue mehrkomponem.ge schutt- 
und rieselfahige Wasch- und Rein.9ung8m.ttel ro.t hoher 
D^hte und gleichzeitig guter Auflosberkert m kaltem , Wes- 
ser Die neuen Mittel sind als abriebfestes, von Staub- und 
Fenanteilen freies Gut der nachfolgenden 
ausgebildet: Ein haftfest verdichteter torn aua , aanem Oder 
mehreren Wert- und/oder Hilfsstoffen d,e in weBnge Hotte 
Zuoh und/oder feinstdispergiert unlosl.ch alnd «t umhuUt 
von einer Abmischung gleicher und/oder we.terer Wert- 
und/oder Hilfsstoffe mit - bezogen auf ° ureh ™ s " r 
Kernmaterials - geringerer individueller Te.lchengroBe. H.er- 
bei sind diese Teilchen der Hullsubstanz unter Mtverwen- 
dung eines in kaltem Wasser loslich.n und be. Riu-rJMJpe- 
ratu? fasten Bindemittels miteinander und an d.e AuBenfla- 
che des Kernmaterials gebunden. 

Die Erfindung betrifft in einer weiteren^ ^"^ h ™ n asfo^ das 
Verfahren zur Herstellung der neuen Angebotsform solcher 
Wasch- und Reinigungsmittel. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft cine neue Angebotsform mehrkomponentiger schutt- und rieselfahiger Wasch- und 
Reinigungsmittel, insbesondere Textilwaschmittel, die hohe Dichte mit guter Auflosbarkeit auch in kaltem 
Wasser verbindet, frei von Staub- und Feinanteilen ist und dabei eine vergroBerte Freiheit in der Wahl der im 
Mehrkomponentengemisch einzusetzenden Wert- und Hilfsstoffe ermoglicht 

Die zunehmende Schuttgewichtserhdhung raarktiiblicher Waschmittelgranulate wird hauptsachlich durch 
eine inuner kompakter werdende Kornstruktur der Granulate erreicht, die allerdings — als negative Begleiter- 
scheinung — mit einer zunehmenden L6severz6gerung verbunden ist Diese unerwunschte Loseverzogerung 
wird unter anderem dadurch ausgelost, daB eine Reihe praxisublicher anionischer und nichtionischer Tenside 
und vor allem entsprechende Tensidmischungen bei der Aufldsung in Wasser zur Ausbildung von Gelphasen 
neigen. Bereks bei Tensidgehalten von 10 Gew.-% und daruber, bezogen auf das Mehrkomponentengemisch, 
kann es bei der Aufldsung in insbesondere kaltem Wasser zu unerwunscbten und ldseverzdgernden Vergelun- 
gen kommen. 

Die EP-B-0486 592 beschreibt granulare beziehungsweise extrudierte Wasch- oder Reinigungsmittel mit 
Schuttdichten oberhalb 600 g/1, die anionische und/oder nichtionische Tenside in Mecgen von mindestens 
15 Gew.-% und bis zu erwa 35 Gew.-% enthalten. Sie werden nach einem Verfahren hergestellt, bei dem ein 
festes, rieselfahiges Vorgemisch, das ein Plastifizier- und/oder Gleitnuttel enthalt, bei hohen Drucken zwischen 
25 und 200 bar strangformig verpreBt und der Strang nach Austritt aus der Lochform mittels einer Scnneidevor- 
richtung auf die vorbestimmte Granulatdimension zugeschnitten wird Die hergestelhen Extrudate k6nnen 
nachtraglich mit anderen Granulaten vermischt werden, wobei in einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der 
Anteil der Extrudate in den fertigen Wasch- oder Reinigungsmitteln mehr als 60 Gew.-% betragt 

Aus der interna tionalen Paten tanmeldung WO-A-93/15180 ist bekannt, daB die Losegeschwindigkeit extru- 
dierter Mittel dadurch verbessert werden kann, daB im Vorgemisch kurzkettige Alkylsulfate, insbesondere 
Ce_i6-AlkyisuJfate eingesetzt werden, die auf eine bestimmte Art und Weise in das Vorgemisch eingebracht 
werden. Diese MaBnahme reicht jedoch nicht in alien Fallen aus, um die Ldsegeschwindigkeiten des gesamten 
Mittels zu erhdhen. 

Die altere deutsche Paten tanmeldung der Anmelderin geraaB DE 195 19139 (H 1795) schlagt zur Losung des 
Konfliktes zwischen hohem Verdichtungsgrad des Wertstoffgemisches, insbesondere durch Extrusion, auf der 
einen Seite und der gleichwohl geforderten raschen, insbesondere vergelungsfreien Aufldsbarkeit dieses Wert- 
s toff gut es auch schon in der Fruhphase eines Waschprozesses vor, granulare Wasch- oder Reinigungsmittel mit 
einer Schuttdichte oberhalb 600 g/l, enthaltend eine extrudierte Komponente sowie anionische und/oder nicht- 
ionische Tenside in Mengen von mindestens 15 Gew.-% derart auszugestahen, daB mindestens zwei verschiede- 
ne granulare Komponenten im einzusetzenden Mehrstoffgemisch vorgesehen sind, von denen mindestens eine 
extrudiert und mindestens eine nicht extrudiert ist Die extrudierte(n) Komponente(n) soD dabei in Mengen von 
30 bis 85 Gew.-Vo, bezogen auf das gesamte Mittel, enthalten sein, wobei gleichzeittg der Gehalt der extrudierten 
Komponente(n) an Tensiden (einschlieBIich Seifen) 0 bis weniger als 15Gew.-%, bezogen auf die jeweilige 
extrudierte Komponente, betragt Im Mehrstoffgemisch liegt mindestens eine nicht-extrudierte granulare und 
tensidhaltige Komponente in solchen Mengen vor, daB durch diese Komponente mindestens 1 Gew.-%, bezo- 
gen auf das gesamte Mittel, an Tensiden bereitgestellt wird, wobei weiterhin bevorzugt ist, nicht-extrudierte 
granulare und tensidhaltige Komponenten in den unterschiedlich hergestelhen Stoffabmischungen in solchen 
Mengen vorzusehen, daB dadurch bis zu 30 Gew.-% und vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-% — bezogen jeweils auf 
das gesamte Mehrstoffgemisch — an Tensiden bereitgestellt werden. Das Gewichtsverhaltnis der tensidhaltigen 
extrudierten Komponente zur nicht-extrudierten tensidhaltigen granular en Komponente liegt vorzugsweise im 
Bereich von 6:1 bis 2 : 1, bevorzugt im Bereich von 5:1 bis 3 : 1. Der Gegenstand der Offenbarung dieser 
alteren Anmeldung wird hiermit ausdrucklich auch zura Gegenstand der vorliegenden Erfindungsoffenbarung 
gemacht 

Wenn auch durch erne solche Abmischung unterschiedlich hergestellter Mehrstoffkomponenten, von denen 
wenigstens eine mittels Extrusion hochverdichtet ist, zu einem besseren KompromiB zwischen dem angestrebten 
hohen Schlittgewicht der Mehrkomponentenmischung und der gleichzeitig geforderten vergelungsfreien hinrei- 
chend raschen Loslichkeit fuhrt, so werden gleichwohl eine Reihe neuer Probleme damit geschaffen. Die 
Ideal vorstellung des einheitlichen Kornes, das jeweils die gesamten Komponenten des Mehrstoffgemisches 
enthalt, wird verlassen. Es k6nnen damit Entmischungsvorgange und dementsprechend Schwankungen in der 
Reproduzierbarkeit des angestrebten Wasch- und Reinigungsergebnisses auftreten. Der extrudierte Materialan- 
teil ist nicht nur von hoher Dichte, die aufgetrockneten Extrudatkorner sind gleichzeitig vergleichsweise hart 
Unter den Bedingungen von Transport, Lagerung und Einsatz kann der vergleichsweise weichere Granulatanteil 
damit mechanischen Kr3f ten ausgesetzt sein, die anteilsweise zu seiner Verkleinening und damit zur BiWung von 
Staub- und Feinanteilen durch Abrieb f Qhren. 

Aufgabe der Erfindung 

Hier setzt die Konzeption der erfindungsgemaBen Lehre ein. Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, 
hochverdichtete Mehrkomponentengemische aus dem Bereich der Wasch- und Reinigungsmittel und hier 
insbesondere aus dem Bereich der Textilwaschmittel zuganglich zu machen, die der alten Wunschvorstellung 
entsprechen, alle Komponenten dieser bekanntlich hochkomplexen Mehrstoffgemische in jeweils nur einem 
Korn vereinigen zu konnen. Das neue kornformige Gut soil dabei die sich in gcwissem Sinne widersprechenden 
Stoffeigenschaften der hohen Verdichtung und damit entsprechend hoher Schiittgewichte einerseits, gleichzeitig 
aber guter Dispergierbarkeit und Loslichkeit — insbesondere auch schon w&hrend der EinspGlphase rait dem in 
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der Xekierin gemjB P 4} * JSttO 

33^^5ib£^^ Kationen der Wasserharte and entsprechende Abm, 

tSS:S£S to technischen Lehre geh, insb^nd^ von der Aufgabe 
dtefc ^2 acher Hfaricht hochsensiblen Stoffmischungen heute flblicher Textuwascbinittel m emer von 

ohne substantieUe apparathre Anderungen mSglich ist 
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Gegenstand der Erfindung 
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Oeaenstand der Erfindung ist dementsprechend in einer ersten Ausfuhrungsform « "^"P*"*^ 
cnh^f unSseffahkes Wasch- und Reimgungsmittel, insbesondere MehrkomponentenTextfwaschra rttd, das 
^SS^STSSLux auch in Litem Wasser verbindet und dabe vergr66erte FrejheU . d« 
w.M d« wSt- und eegebenenfaUs Hilfsstoffe ernrfgUcht. Die erfindungsgemaBe Lehre ist dalw dadurch 
ISSJiSSi dan di«f neue Angebotsfonn der Mehrkomponentengemische als abnebfestes. von Staub- und 
Feinanteilen f reies Gut der nachf olgenden Kornstruktur ausgebiidet ist: 

__ ledes Kom enthalt in seinem Inneren einen haftfest verdichteten Kern aus cbem c^er mehreren Wert- 
undV^er H^sstoffen, die in waBriger Flotte loslich und/oder feinstdospergiert unlosbch smd - im nachfol- 

^^^^u^t^r Abmischung gleicher und/oder weiterer 
HUfsstoffe deren Feststoff anteil eine individuelle TeilchengroBe besitzt, die gennger als der Durchmesser 
H«Kernroaterials ist - im nachf olgenden auch als "Hullsubstanz" bezeichnet 

t £bS oie e Teilchen der HOllsubstanz unter Mitverwendung eu.es auch in ^em WasseHosl^hen 
und bri ^umtemperatur festen Bindemittels miteinander und an die AuBenflache des Kernmatenals 
^unden-lnLErnndungsbeschreibungwird dieses Bindemittel au«* als "Bmder" bezeichnet 

Die erfindungsgemaBe Lehre sieht dabei in der bevorzugten Ausfuhrungsform vor, daB bei Wasserzutritt 
f,2de und/oder nur langsam losliche Komponenten der Mehrstoffgemische zum wenigstens B^™**"- 
S ^ntefl Bestandteil der Hullsubstanz sind, wobei hier diese Anteile mit jeweils vorbestinunbarer indmduetler 
Teuchengr ale ffc eingebaut werden Ihr Zusammenh.lt wird Wer durch *>££"»^ 

leiicnengrooc au f treten den mfiBig erhdhten Temperaturen festen Binders gewahrieistet Bei Zutntt 

5i3WJSJS* J« W den Temperaturen ublichen kahen Uitungswassen^.e -.m 
ZhrZZz du£h den Binder isoliert und getrennt voneinander vorliegenden langsam »oshchen jmd gegebe- 

a^t£J^^ Dfspergier und/oder "gg*^ » 
SSSSmB des Zerfalls der Hullsubstanz in individualisierte Fe.nstteilchen nahezn belieb ig *e»«dert ^rden. 

6* Eaflfnheit und insbesondere die LCslichkeit des Kernmatenals. das als ^"^^J*"^. 
JrthnWui TdeTieweiligen Kugel in der Form nur eines Kornes - im nachfolgenden auch als Tragerkorn 
bSSK? " vSS so'gewahlt, daB Behinderungen der Auflosbarkeit und Dispergierung des Mehr- ^ 

""SSSSSS^SSSSS^^ beliebige feinteilige ^^^SSS& 
legt u^erfestigt seia die dann nach ihrer Freisetzung durch den Pnmarschntt der Auflosung des Binder, _ .he 
hfenTukommende Teilaufgabe in, Rahmen des Wasch- und Reinigungsprozesses erfttllen konnea Es leuchtet 
Sort ei daB ak Bestandtfile der Hullsubstanz nicht nur nusgewahlte Einzelkomponenten geeignet smd, zum 
sofort ™ nder , beliebie ausgewahlte und zusammengestellte Mehrstoffcompounds kommen, eo 

^^SlS^S^SSSSJ^ Trockengutes von benachbarten Partikeln getrennt und 
££ Jrffi SLschten InteTaktion geschutzt sind Solch, ^^Sr^^oall 
Ssubstan^ k6nnen dabei so aufeinander abgestimmt seia daB vorbesummte techn.sche Effekte be. und/oder 

oorh ihrer AuflSsune'm der Waschflotte in optimierter Form ablaufen konnea 

Se Zulammen^llung des festen Kemmaterials - des Tragerkornes - ist ebenfaUs im Rahmen der ^hier zur « 
VerfugungThen^en Mehrkomponentengemische in einem vergleichswe.se breiten Bere|ch yanabel und waW- 
hfr R^eS Xd hier die AuswahJ der Komponente(n) einerseits durch das Erfordemis emer hmreichenden 
AuneSa^ Waschprozesses - ohne beispiebweise Schwierigkeiten durch Vergelungsbfl- 
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dung auszulosen — zum anderen durch libergeordnete Konzeptionen cines bcispiclsweise bezuglich des pH- 
Wertes dcr Waschfiotte raehrstufigen Wasch- und Reinigungsprozesses. Das Tragerkorn kann aus einer : be- 
stimmt ausgewahlten Komponente, insbesondere aber auch aus cntsprechcnd ausgewahlten und miteinander 
verdichteten Mehrkomponentengemischen bestehen, Nahere Angaben hicrzu finden sich in den nachfolgenden 

5 Einzelheiten zur erfindungsgemaBen Lehre. 

Die vorliegende Erfindung betrifft in einer weiteren Ausfuhrungsform das Verfahren zur Herstellung der 
Wasch- und Reinigungsmittel in der hier dargestelltcn bestimmten Raumform In der breitesten Fassung ist das 
Verfahren dadurch gekennzeichnet daB man das Kernmaterials in Form eines vorgebildeten Tragerkorns mit 
dem feinteiligen Gut der Hiillsubstanz in Gegenwart des Binders in flieBfahiger Zubereitungsforra umhQllend 

10 agglomeriert beziehungsweise granuliert und den Binder verfestigt Der Binder kann dabei insbesondere unter 
Mitverwendung eines Losungs- und/oder Emulgierhilfsmittels — bevorzugt als waBrige Losung und/oder 
Emulsion — unter gleichzeitiger beziehungsweise nachfolgcnder Trocknung zum Einsatz kommen, bevorzugt 
ist es jedoch den Binder in Form einer Schraelze einzusetzen, auf das miteinander zu vereinigende Gut aufzutra- 
gen und durch anschlieBendc Kuhlung des beschichteten Gutes die Verfestigung des Mehrstoffgemisches 

15 sicherzustellen. Einzelheiten auch hierzu siehc in der nachfolgenden Erfindungsbeschreibung. 

Einzelheiten zur erfindungsgemaBen Lehre 

Bevor auf die einzelnen Bestimmungselemente zum crfindungsgemaBen Handeln naher eingegangen wird, sei 
20 ihr konzeptioneller Zusammenhang zunachst nachfolgend dargesteUt Die AuswahJ und Festlegung im konkre- 
ten Einzelfall zu wahlender Kombinationen der Einzelelemente wird dann im Licht des allgemeinen Fachwissens 
zuganglich. 

Im Kern will die Erfindung die Ruckfuhrung der Raumform einer raehrkomponentigen Wasch- und Reini- 
gungsmittelzubereitung im Trockenzustand auf das 1-Korn. Dieses kornformige Gut soli dabei alle oder prak- 

25 tisch alle Bestandteile fur den Anwendungsfall beinhalten. Grundsatzlich soil damit das Prinzip verwirklicht 
werden, das beispielsweise in der zuvor zitierten EP-B-04 86 592 geschildert ist Insbesondere will auch die 
erfmdungsgemaBe Lehre als konkrete Kornform die kugelige oder zylindrisch abgerundete Anbietungsfonn 
solcher festen Mehrstoffgemische enndglichen. 
Abweichend von der gerade zitierten Druckschrift des Standes der Technik will die erfmdungsgemaBe Lehre 

30 jetzt aber eine Trennung der Wert- und/oder Hilfsstoffe innerhalb jeder einzelnen Kugel in eine Mehrzahl von 
im Trockenzustand getrennten Raumen vorsehen. Hierbei handelt es sich zunachst urn den inneren Kern, das 
"KernmateriaT, und die diesen Kern umhullendangeordnete "Hullsubstanz". Die HCillsubsUnz kann dabei — 
unabhangig von der Anzahl ihrer Einzelbestandteile — einschalig oder auch mehrschalig ausgebildet sein. Die 
auf diese Weise entstehenden Vorratsraume fur das im Trockenzustand zu lagernde Mehrstoffgut konnen in 

35 unmittelbarem Kontakt miteinander stehen, sie konnen aber auch durch Trennschichten von einander zusatzlich 
getrennt werden. 

Die erfmdungsgemaBe Konzeption sieht weiterhin vor, die Schale(n) der HQUsubstanz ihrerseits m eine 
Mehrzahl beliebig vieler kJeiner Einzelraume zu unterteilen, in denen die vergleichsweise feinteiligen Wert- 
und/oder Hilfsstoffe der HuUsubstanz-Schale(n) beruhrungsfrei und gleichwohl in dichter Packung gelagen sind. 

40 Erreicht wird das durch die erfmdungsgemaBe Konzeption, den in Wasser kalt loslichen Binder als zusatzliche 
Komponente in die Hullsubstanz(en) einzubringeit 

Der erfindungsgemaBen Binderkomponente kommt damit eine multifunktionelle Bedeutung zu. Ohne An- 
spruch auf Vollstandigkeit seien hier die folgenden Funktionen aufgezahlt: Die Verfestigung der Hullsubstanz 
auf dem Kernmaterial und gleichzeitig der feinteiligen Mehrstoffmischung von festen Wert- und/oder Hilfsstof- 

45 fen; die Abtrennung der Einzelkomponenten aus der Hullsubstanz gegeneinander und die Abtrennung der 
Hullsubstanz insgesamt gegenQber dem Kernmaterial; die Freigabe der HQllsubstanzen einschlieBlich der 
Oberflache des Kernmaterials bei Zutritt schon von kaJtem Wasser; die Verfestigung insbesondere der Kornau- 
Benbereiche gegentlber Abrieb unter den ublichen Bedingungen von Transport, La ge rung, Anwendung und 
dergleichen; der Binder kann selber als Rezepturbestandteil der Gesamtmischung ausgewahlt werden; der 

50 Binder kann aber auch zusatzlich Trftger fur Lose- und/oder Dispergierhilfen zur erleichterten und gelfreien 
Auflosung der Einzelkomponenten und des Wertstoffgemisches in seiner Gesamtheit werden. 

Im Ergebnis ermoglicht die erfmdungsgemaBe Lehre die Ausbildung nach Art und GroBe vorbestimmbarer 
fester Mehrstoffgemische, die jeweils in einem Korn die Gesamtheit der Mehrstoffmischung enthalten. Hier 
liegen sie in vorausbestimmbarer Form getrennt voneinander vor, so daB eine unerwunschte Interaktion in 

55 diesem Stadium nicht stattfindet Gleichzeitig ist die gesteuerte beziehungsweise steuerbare Freisetzung der 
mehrkomponentigen Wertstoffmischung in der waBrigen Flotte m6glich. Problemanteile dieser Wertstoffgemi- 
sche kdnnen in dem Zustand einer vorausbestimmbaren Feinstdispergierung so gelagert und dem Wasch- und 
ReinigungsprozeB angeboten werden, daB unerwunschte Behinderungen hier ausscheidert Das trockene Fest- 
stoffgut ist staubfrei und ebenfalls frei von Feinanteilen. Eine mehrstufige Textilwasche wird mOglich. SchlieBIich 

60 schaff t die Erfindung die Moglichkeit, das visuelle Erscheinungsbild des Trockenkornes — beispielsweise seinen 
WeiBgrad oder seine Farbe — in vorausbestimmbarer Weise einzustellen; alle diese kontrolliert einstellbaren 
Effekte gehen dabei von der heute geforderten Konzeption aus, hochverdichtete Wertstoffzubereitungen, 
beispielsweise im Bereich von 500 bis 1 300 g/1, insbesondere 600 bis 1.200 g/l, zur Verfugung zu stellen, die sich 
in der Auswahl und Zusammenstellung ihrer Wert- und Hilfsstoffe den jeweiligen Bedingungen des Wasch- und 

65 Reinigungsvorganges und/oder den sich stets wandelnden Vorstellungen zur Optimierung der im einzelnen 
eingesetzten Wertstoffe — zum Beispiel aus dkologischer Sicht — anpassen. 

Im nachfolgenden wird zunachst vertieft auf die drei wesentlichen Bestimmungselemente fur das erfindungs- 
gemaBe Handeln eingegangen: das Kernmaterial — auch als Tragerkom" bezeichnet — , die Hullsubstanz 
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beziehungsweise die als Hullsubstanz zu verwendenden Komponenten and schlieBQch das Bindemittel/der 
Binder fiir die schalenformige Umhullung des Tragerkorns. 

Kernmaterial/Tragerkorn und seine Herstellung 
n;~.r innere Kern dem iewcils individuellen Komes der erfindungsgemaBen Mehrstoffraischimg term sei- 

S3^vt*hS^*SS^ Heraem. FOr das Kernma.erial sine ' S^ch^nvoc * 

SSiHw SS blSgFote auch noch darllber liegen. Gleicbwohl is. die vorausbesfmmbare 
W^eriesUchkeh dies^ insbes0 nd e r e wenigstens etwa 35 bis 

an %T MM* SK dTwi*t£ten Xlfuhrungsformen Uegt die gewk*tsmjBige Menge 

Bereich von etwa 55 bis 90 Gew,% zukommen kann - Gew.-% auch hier wie zuvor bezogen aui oas g 
M n« KemmaSak ist 1-komponentig oder mehrkomponentig ausgebildet und wird dabei zum wenigstens 

L^^nfSrS Tensidverbindungen, insbesondere entsprechende Aniontenside 

brfe^Te^^ 

sem werden l^nnen! GrLsatzBch kann das Tragerkom im erfindungsgemaBen Sume aus fmppe von 
WpmTXraufeebaut sein, die in der eingangs erwahnten alteren deutschen Patentanmeldung DE 195 19 139(H 30 
71S* SSdSl ^to A> ^t™»on vorleseher smd und don mit nicbt ex^dienen grand^en we.teren 

5S55SS3£e oder feinstdispers -J-ft™-^^ 

" ^^^^^^^ abef 
Waserglas, hin«.chen d stabile Jagersatee mr P n G eeignete organische Komponen- <o 

WeUere BestandteDe des Kemmateriab kSnnen gut wasserlosbche und/oder lod^hkertsve^.t^nde orgaw 
crh, Komnonenwn wie Polyethylenglykol und/oder dessen Derivate sein. denen ihrerseits Me^nktionalitat 
bei to KS * E3rcU£. Zubereitungsforraen des Kemmaterials und seiner Wiede^J6«ing 

ZtlZrtl 7b^mm6™MxZz des TragerWterials unbedenklich ist. kCnnen Bestandted des Kern- 55 
"a^rtSK sefn! Slich be'spielhaffseien hier die bekannten AufheUer aus dem Bere K h der 

^nSS'^ ATfuhn^gsform der erfindungsgemaBen Lehre ist die folgende Abwandlung vorgesehen: 
Bes^a^teil^e^gar auchrikiniger Bildner des Tragerkorns konnen Waschimttelenzyme b^ehungsweise 
iKu te ^^QbncheSbereitungs!?olen sein, die die Wascnraittelenzyrae in Abmischung m,t T^gersutoa^en 
eTeSlssen in HOllsubstanzen enthaltea In Anpassung an die jeweiligen Bedmgungen der HersteUung de 
SS konnen dabei auch Abmischungen rait weiteren der bisher benannten Komponenten ftfr das 
TrSrmaTerialTBet™cht kommen, insoweit kann auf das allgemeine FachwKsen verwjesen werden D* ber 
besondere Ausgestaitung bringt unter anderem den folgenden wichtigen Vorted: Fur d.e Lagemng 
a* u3™ vor T Waschmittelzubereitungen ist bekanntlich der sichere VerschluB gegebenenfalls 
^ WerltX aurenzlatischrSs e wichtige Grundfordenmg, urn unerwttaschte Reakto- 

!!^r^SS^SdKS?Bnb«i von enzynfatischen Wertstoffen in den inneren Kenj des 
^Z^nS^Z^ verstarkt einerseits hier die entsprechenden Sicherhe.tsaspekte, zum anderen 
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wird durch die Anglcichung der AuBenhulle der in Abmischung vorliegenden Kugcln — Hullsubstanz/Binder im 
Sinne der erfindungsgemaBen Definition — die Homogenisierung des kugelformigen Gutes und die Wahrung 
des homogen Mischzustandes substanticll erleichtert Aufgrund der dera Fachmann bekannten Besonderheiten 
enzymatischer Zubereitungen kann es erfindungsgemaB allerdings zweckmaBig sein, solche Enzymzusatze zura 

5 Tragermaterial nur in einera Anteil der individuellen Mehrkomponentenkorner vorzusehen, dabei die entspre- 
chenden Fertigkorner bezuglich ihrer physikalischen Eigenschaften derart aneinander anzugleichen, daB die 
homogene Einmischung der enzymhaltigen Bestandteile in das enzymfreie Korngut sichergestellt ist 

Die Herstellung des kornformig ausgebildeten Kernmaterials/Tragerkorn kann in jeder beliebigen der Fach- 
welt hier bekannten Weise erfolgen. Besonders geeignet sind fur Mehrstoffgemiscbe im Tragerkorn fibliche 

10 Verdichtungsverfahren bei gleichzeitiger und/oder nachfolgender Forragebung zum individuellen Tragerkorn. 
Insoweit kann auf das aUgemeine Fachwissen verwiesen werden Lediglicb beispielhaft seien hier Verfahren 
benannt, wie die NaBgranulation, die Schmelzaggloraeration, die Spruhagglomeration in insbesondere roneren- 
der Wirbelschicht, die Walzenkorapaktierung und/oder andere Kompaktierungsverfahren Zur einschlagigen 
Literatur sei beispielsweise verwiesen auf das Handbuch W. Pietsch "SIZE ENLARGEMENT BY AGGLOME- 

15 RATION", John Wiley & Sons, New York/Salle + Sauerlander, Frankfurt a. Main, 1991 sowie die darin zitierte 
einschlagige Literatur. 

Besondere Bedeutung hat fur die Herstellung des verdichteten roehrkoraponentigen Tragerkorns im Sinne 
der erfindungsgem&Ben Lehre die Wertstoffverarbeitung mittels Extrusion und verwandter Verfahren, beispiels- 
weise der Verarbeitung in der Pelletpresse, jeweils verbunden mit nachfolgender Zerkleinerung der Extrudats- 

20 trange, zura Beispiel mittels Abschlaggranulation und gewunschtenfalls Verrundung der noch verforrabaren 
Granulate. Diese heute auch gerade fur Tcxtilwaschmittelformulierung in der Praxis weltweit eingefuhrte 
Technologie ist in der eingangs ziuerten EP 0 486 592 und zugehdrigen Druckschrif ten ausfuhrlich beschriebeiL 
Geeignete Extrudatkdrner weisen beispielsweise Schuttdichten im Bereich von 600 bis 1.100 g/1 und insbesonde- 
re Dichten im Bereich von 750 bis 1.000 g/1 auf. Unter Berucksichtigung der erfindungsgemaBen Lehre, die 

25 Zu5ammensetzung dieser durch Extrusion oder vergleichbare Verfahren gewonnenen hochdichten Agglomera- 
te hinreichend vergelungsfrei und wasserloslich auszubilden, ist hier ein optimaler Zugang zur Gewinnung des 
Kernmaterials in der Ausbildung des Tragerkorns gegeben 

Die Hullsubstanz und die Art ihrer Aufbringung 

30 

Die Hullsubstanz kann unmittelbar haftfest auf dem Tragerkorn angebunden werden Es ist aber auch m6glich 
eine oder mehrere Trennschichten zwischen dem Tragerkorn und der Hullsubstanz vorzusehen Dieser zuletzt 
genannte Fall wird allerdings nur dann Bedeutung haben, wenn uber die Auswahl und Beschaffenhert der 
Komponenten der Hullsubstanz besondere Effekte beim praktischen Einsatz ausgeldst werden sollen, die eine 

35 Verzogerung in der Auflosung des Tragerkorns wunschenswert machen Lediglich beispielhaft sei hier die 
Mehrstufen-Textilwasche mit zeitlicher Steuerung der einleitenden Arbeitsstufe<n) erwahnt. Trennschichten der 
hier betroffenen Art kann aber auch eine ganz andere praktische Bedeutung zukommen: Bei geeigneter 
Auswahl des Trennschichtmaterials kann dieses die Auflosung des Tragerkornes in der wafirigen Flotte begun- 
stigen beziehungsweise beschleunigen Gultig kann das insbesondere fur solche Tragermaterialien sein, die nicht 

40 frei sind von gelbildenden Tensidverbindungen und bei der Herstellung des Tragerraaterials eine Idsungsbehin- 
dernde vergelte Tensidschicht wenigstens in der AuBenhulle des Tragerkorns ausgebildet haben. 

In der Regel wird allerdings der unmittelbare Auftrag der Hullsubstanz auf das Tragerkorn vorgesehen sein. 
Die Hullsubstanz kann dabei, wie beretts angegeben, einschichtig oder auch mehrschichtig aufgetragen werden 
Auch hier ist in der Regel der technisch anspruchslosere Auftrag der einschichtigen Hullsubstanz die bevorzugte 

45 Ausftihrungsform. 

Die auf das Tragerkorn aufgetragene HGUsubstanz besteht ihrerseits aus den im Vergleich zum Tragerkorn in 
der Regel feinteiligeren festen Wert- und gegebenenfalls Hilfsstoffen, den damit gegebenenfalls abzumischen- 
den flieBfahigen Wert- und/oder Hilfsstoffen sowie dem als Agglomerauonshilfe eingesetzten, in kaltem Wasser 
loslichen und bei Raumtemperatur festen Binder. Diese letzte Komponente wird in einer gesonderten Abhand- 
50 lung nachfolgend im einzelnen beschrieben, so daB zunSchst hier nur auf die Wert- und gegebenenfalls Hilfsstof- 
fe der Hullsubstanz eingegangen wird, die mittels des Binders auf dem Tragerkorn schalenfdrmig verfestigt 
werden. 

Als Feststoffkomponenten der Hullsubstanz kdnnen insbesondere eine oder mehrere der nachfolgenden 
Vertreter vorliegen: Staubund/oder Feinanteile beziehungsweise zur Feinteiligkeit zerkleinerte Anteile des 

55 ICernmaterials; langsara Idsliche und/oder vergelende Komponenten in Form ausgewahlter l-Stoffe und/oder in 
Form vorgebildeter Mehrstoff compounds; Gbliche Bestandteile, insbesondere auch Kleinbestandteile von 
Wasch- und Reinigungsmitteln, sowett sie den Arbeitsbedingungen der Verdichtung des Kernraaterials nicht 
ausgesetzt werden sollen; gegebenenfalls auch in kaltem Wasser schnell losliche Komponenten zur raschen 
Condition der Waschflotte und/oder des zu reinigenden Gutes in einer Fruhphase des Wasch vorganges; Reak- 

eo tivkomponenten zur nachfolgenden Abreaktion mit weiteren Reaktivbestandteilen des Mehrstoff gemisches, die 
in der Lagerung im Feststoffgut von den korrespondierenden Reaktivbestandteilen mit hinreichender Sicherheit 
getrennt gelagert werden sollen Die hier dargestellten unterschiedlichsten Gruppen fQrdie Feststoffkomponen- 
ten der Hullsubstanz werden im nachfolgenden beispielhaft erlautert Unter Berucksichtigung des allgemeinen 
Fachwissens ergeben sich daraus weiterfuhrende Lehren far den Aufbau der erfindungsgemaBen Wertstoffge- 

65 mische. 

In einer ersten Ausfuhrungsform werden die Feststoffkomponenten der Hullsubstanz durch das Kemmateri- 
als oder wenigstens durch wesentliche Anteile der Kernmaterialwertstoffe gebiklet Die Hullsubstanz unter- 
scheidet sich vom Kernraaterial durch die GroBe der miteinander zu vergleichenden Feststoffteitchen Diese 



6 



10 



15 



20 



DE 195 24 287 Al 

AusfOhrungsform kann bebpidsweise dann 

Wasch- und Reinigungsmttteln ™ ^.f^T* T^JS^SwteShe werden heute noch immer 
wehausuberwiegendm Form schutt - und "^"^^{^s^ TexSw^mittclgemiKAe dieser An enthalten 

^nTr hier besorochenen Ausfuhrungsforro kann also beispielswebe cine in an sich bekannter Weise agglome- 

V?rtohC deSehrstoffgemiscbes kann dabei in beliebiger Form unter Emsatz von V^ns^n erf ^ol- 
afn ^tZ,r far die erfindungsgemaBe Herstellung des KernmaterialsAragerkorns aufgezahlt worden sind. 
B nte^Z%^ ^ «eht in der nachsten AusfOhrungsform die Verwendung von nur langsam 
losbche Sod r vergelenden Komponenten und/oder Mehrstoffcompoun<k ^ Fe f ^^'It S"t 
Sanz vor Udiglich beifpielhaft seien hier benannt tensidische Wertstoffe von der Art der FettalkohdsuBate m. 

Sesondere geradke«£en FA-Resten, beispielswebe des Bereiches Cm - D.e erfmd ^rtfeUtei£ 25 
hS vor Oter die getrennte Lagerung dieser Problemanteile in der HQllsubsUnz und d.e erfindungsgemaB 
m^hche AuTwaM und Vorbestimmuni der individueUen TeilchengrSBe dieser Prob embestandteue die hinre.- 

u a tt^rrtl v^rtXuno dieser Anteile in der waflrigen Flotte selbst dann s.cherzusteUen, wenn kerne 
tS&EZ Sl^CX bezieh/ngswebe Verge.ungseinschr.nkung getnoRen wer- 
de? ?n Sigen Ausfuhrungsformen kann hier aber auch vorgesehen sem, ^^b'^P 0 " 6 " 16 "^ 6 ; 30 
MhhSe von ^Spiebweise Losungsverraitdern - etwa von der Art Fettalkohol-Ohgoethoxyiate - zu Mehr- 
Tt£m P ZXZ^ und diese dann feindispers getrennt voneinander und ^tvonweKe^n 
Bes andteilen in die Hullsubstanz einzubauen und hier zu lagern. Es leuchtet ein, daB haer substannelle H.lfe zur 
SrgSrmgl^ Au fl6sung solcher Problembestandteile durch die erfindungsgemaBe Lehre gegeben werden ^ 

^Eine nachste Gruppe moglicher Mischungsbestandteile der Hullsubstanz sind weite« , flbBche Bestandteile, 
insbesonS aucnWeinbestandteile von Wasch- und Reinigungsmitteln, die den ^«^ m ^ e * d " 
VeSu^driCenunaterials nicht ausgesetzt werden sollen. Komponenten d.eser Art alien hSufig ^.n Form 
7^tr F^stofforodukte an Ihre Einarbeitung in die Hullsubstanz beseitigt sonst eventuell auftretende Proble- 
2% WSffi fa dESw Zusammfnhang sei schon hier eingegangen: Entsprechende ^besondere 
«aubterm" R e odTr sehr feinteilige Bestandteile des mehrkomponentigen Wertstoffgenusches k6nnen der fl.eB- 
SSereftS^ des Binderfzugesetzt und dann ge.ost, dispergiert und/oder emulg.ert werden und ,n d.eser 

^nwSerS^ ^ HOllsubstanz is, dann gegeben. wenn d, 

Wasch und Reiniguigsverfahren mehrstufig durchgetthrt werden soO. E.n solches Betspiel Itegt etwa vor, wenn 
die Textnwasche uYeuier zeitlich vorzubestimmenden Anfangsphase be.sp.ebwe.se unter anderen pH-Werten 
tr wSSotte d^efQhrt werden soil ab der nachfolgende Hauptwaschgang. So kann > * 
«rin rt^r Hauowascheunter vergleichsweise starker alkalischen Bedingungen erne Vorwaschstufe unter schwa- 
rw «Eb£ nX gar im Neutralbereich oder schwach sauren Bereich vor zuschalten. Durch 
cher ^^^ n ^iS c ^ r e ^ toffe zur Regulierung des pH-Wertes in der HOllsubstanz, gegebenenf alb 
SSSSSSSSSl des Kemma g terial P s, ist die brehe Variation des hier 
n ATe^naTameters m6Elich\eitere Beispiele fur diese stufenweise Ausgestaltung begen in einer vorgangi- 
StarS«Ccl" und/oder des zu reinigenden Textiles durch ^erwendung von 
gen rwoiiuiuuiuci u 5 , f j. WaS r er hsrte die Fre settling von besonders stark netzenden und 

^SSSttSSSS^ I ^FrnXniS wSprozesses unddergleichen. Auch hier erschlieBt die * 
SI £ B^cksichtigung des allgemeinen Fachwissens die technisch besonders emfache 

M ScSlTdS r ^ ^erung von Einze.komponenten in der Hallsub- 

sta^gfgebenf^^^^^ M 
SffVelch daim sein. wenn potentielle Reaktivkomponenten in der Abnuschung gememsam zum Emsatz so 
^^SS£nSSSSS£ erst in der waBrigen Phase stattfmden solL Ein typischesBe.sp.el Inerfur .st 
o~aU von B ^ ichkomponemen auf der Basis von Wassers.offperoxid entha.tenden Sahen, ^» von der 
Art em prechender Perboratverbindungen und/oder Percarbonatverb.ndungen e.nerse.ts. sowte dw gte.chze.- 
1 MitverwVndung von sogenannten Bleichaktivatoren auf Basis von Komponen en, d.e tn ^^der Waschflotte 
t^ter ZuuTtt von H,0: Persauren bilden. Die erfindungsgemaBe Uhre s.eht opt.tn.ene M6gl.chke.ten zum « 
gSaeSn Bnbau dieser Reaktivkomponenten unter AusschluB einer vorzemgen Abreaknon .m Feststoff- 

^DerMengenanteil der HOllsubstanz betrtgt bevorzugt wenigstens etwa 5 bb 10Gew,% und insbesondere 
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wenigstens etwa 20 bis 25 Gew.-% — Gew.-% bezogen auf das gesamte Mehrstoffgemisch. Wenn die Hullsub- 
stanz durchaus auch mchr als die Halftc der Gesamtmischung ausmachen kann, so kann in wichtigen Ausfuh- 
rungsformen gleichwohJ davon ausgegangen werdea daB die Hullsubstanz maximal etwa 50Gew.-% dcs 
Mchrstoffgemischcs bildet In konkrcten Ausfuhrungsformen haben sich beispielsweise entsprechende Mengen- 
5 bereiche der Hullsubstanz von etwa 20 bis 45 Gew.-% und insbesondere von etwa 25 bis 35 Gew.-% als sehr 
vorteilhaft erwiesen — Gew.-% wie zuvor definierL 

Wie schon zuvor angegeben werden die Feststoffkomponenten der Hullsubstanz mit mittleren Teilchengro- 
Ben — bestimmt als Siebzahlen — eingesetzt die kleiner sind als die mittlere TeilchengrdBe beziehungsweise die 
individuelle TeilchengroBe des Kernraaterials/Tragerkorns. Auf diese Weise ist sichergestellt, daB bei dem 

io ProzcB der Beschichtung des Kernmaterials die Ausbildung der Hullsubstanz im Sinne einer Schalenagglomera- 
tion urn den Tragerkern herum stattfindet Geeignete mittlere TeilchengrSBen (Siebzahlen) fur die Feststoff- 
komponenten der Hullsubstanz sind — in Abstimmung mit den TeilchengroBen des zum Einsatz kommenden 
Tragerkorns — insbesondere die nachfolgenden Werte: vorzugs weise < als 0,8 mm, bevorzugt < als 0,6 mm 
und insbesondere < als 0,5 mm. Eine Beschrankung der TeilchengroBe nach unten fur diese Feststoffteilchen der 

15 Htillsubstanz scheidet in der Regel aus. Selbst feinste Staubanteile konnen Bestandtetl der HQllsubstanz sein 
und/oder mittels des flieBfahigen Binders in die Hullsubstanz eingetragen werden. 

ErfindungsgemaB ist es insbesondere auch vorgesehea in die Feststoffkomponenten der Hullsubstanz bei 
Raurntemperatur flieBfahige Wertstoffanteile aufzunehmea Beispielhaft seien hier benannt entsprechende flus- 
sige Niotensidverbindungen aber auch Hilfsstoffe ganz anderer Art Em Beispiel sind bier Sitikondle, die 

20 bekanndich als Schaumbremse oder Bestandteil der Schaurabremse in TextOwaschmittelabmischungen einge- 
setzt werdea ErfindungsgemaB kann es dabei bevorzugt sein, einer vorzeitigen Spreitung solcher flieBfahigen 
Hilfsstoffe durch ihre Zubereitung und Einarbeitung in Form ausgewahlter Mehrstoff compounds vorzubeugen 
Auf diese Weise kann etwa eine unerwunschte Losungsverzogerung der ohnehin langsam ldslichen und/oder 
unter Vergelung ldslichen Aniontenside entgegengewirkt werden. 

25 Die festen und gegebenenfalls darin aufgenommenen flieBfahigen Wert- und/oder Hilfsstoffe aus der Hullsub- 
stanz sind in der fertigen Zubereitungsform des kugelformigen Granulats in inniger Abraischung mit dem bei 
Raurntemperatur festen Binder und insbesondere von diesera zum wenigstens fiberwiegenden Teil umhQUt 
miteinander verbundea Dabei ist diese Bindung der Hullsubstanzpartikel aneinander bevorzugt so hinreichend 
stabil ausgestaltet, daB ein nennenswerter Abrieb von Feingut unter den Bedingungen von Transport, Lagerung 

30 und Anwendung des kornigen Gutes ausscheidet Auf der anderen Seite kann es bevorzugt sein, die Menge des 
auf die Fests toff part ikel der Hullsubstanz aufzutragenden Binders so einzuschranken, daB wenigstens anteilig in 
dieser auBeren Schale doch auch noch eine mikroporose Gutstruktur erhalten bleibt, die eine rasche Penetration 
der waBrigen Phase in die Hullsubstanz fordert Diese in bestimmten Ausfuhrungsformen bevorzugte Ausgestal- 
tung der Hullsubstanz ist allerdings nicht zwingend. 

35 Der Auftrag der feinteiligen Hull subs tanzkomponenten auf die Oberflache des Tragerkemes und ihre Anbin- 
dung daran sowie miteinander unter Mitverwendung der im nachfolgenden geschilderten Bindersubstanz(en) 
erfolgt zweckmSBigerweise in der Form, daB die feinteiligen Komponenten der HQllsubstanz unter Mitverwen- 
dung einer flieBfahigen Binder-Phase durch Granulation beziehungsweise Agglomeration auf das Tragerkorn 
aufgebracht und don verfestigt werdea Geeignet ist hier insbesondere die DurchfQhrung dieses Verfahrens- 

40 schrittes im Sinne einer Schmelzagglomeration beziehungsweise Schrnelzgranulatioa wobei der auf hdhere 
Temperaturen aufgeheizte und erschmolzene Binder als flieBfahige Phase eingesetzt winL Einzelheiten hierzu 
werden im nachfolgenden noch angegebea Das Auftragsverfahren der Hullsubstanz ist allerdings nicht auf diese 
Schmelzagglomeration beziehungsweise -granulation eingeschrankt, auch andere NaB-Verfahren sind geeignet 
Die Hullsubstanz kann beispielsweise unter Mitverwendung einer Binderphase ausgebildet werden, in der 

45 wfiBrige Zubereitungen — Losungen und/oder Emulsioncn — des Binders zum Einsatz kommea Hier schlieBt 
sich dann in der Regel ein nachfolgender Trocknungsschritt an die Ausbildung der HQilschicht aa Einzelheiten 
dazu vergleiche im nachfolgendea 

Der bei der Ausbildung der Hullsubstanz eingesetzte Binder 

50 

Bereits eingangs sind zwei wichtige Anforderungen an den Binder definiert worden: Der Binder soil eine bei 
Raurntemperatur feste Komponente, gleichzeitig aber in kaltem Wasser ioslich seia Weiterhin gilt: 
Als Binder konnen bestimmte ausgewahlte Komponenten oder auch Mehrkomponentengemische eingesetzt 
werdea die der polyfunktionellen und eingangs geschilderten Bedeutung dieser Komponente gerecht werdea 

55 Besonders geeignet sind in diesem Zusammenhang organische Komponenten mit Erweichungs- und/oder 
Schmelzpunkten nicht unterhalb 45° C und vorzugsweise von wenigstens 60* C wobei eine weitere bevorzugte 
untere Grenze fur die Erweichungs- und/oder Schmelzpunkte der Bindersubstanz bei wenigstens 75° C liegt 

Als Bindemittel konnen besonders organische Komponenten und dabei wiederum insbesondere fQmbildende 
organische Komponenten besonders geeignet seia die als solche oder auch in Abmischung mit HHfsstoffen, wie 

6o Dispergierraitteln und/oder Losungsvermittlem, zum Einsatz koramcn konnea Den als Binder eingesetzten 
Komponenten kann im Rahmen Oblicher Wasch- und Reinigungsmittelgemische eine Eigenfunktion — beispiels- 
weise als Cobuilder oder als L5sungs- und Dispergierhilfsmittel — zukommea es sind aber auch Komponenten 
im erfindungsgemaBen Sinn als Binder geeignet die keine ublichen Bestandteile von Wasch- und/oder Reini- 
gungsmitteln sind. 

65 Eine besonders geeignete Klasse von organischen und dabei bevorzugt filmbildenden Bindern sind wasserios- 
liche und/oder wasserdispergierbare Oligomer- und/oder Polymerverbindungen synthetischea halbsyntheti- 
schen und/oder natflrlichen Ursprungs. Die einschlagige Literatur hat sich insbesondere mit wasserloslichen 
Polymerverbindungen aus der jungeren Vergangenheit unter Bezugnahme auf die US-amerikanische Patentlite- 
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ratur ausftthrlich auseinandergesetzL Verwiesen wird in diesem Zusammenhang auf die to 
Ve^ftffentUchmTg Y Meltzer "WATER-SOLUBLE POLYMERS" Developments Swce 1978, NOYES DATA 
?0RTOr7toN New Jersey, USA (1981) Verwiesen wird hier insbesondere auf die Zusammeirfassung in. tern 
SSSSSS Surve? £?, Seiten 5 bis 15. Zum Zwecke der Offenbarung seien hier die wicht.gsten StoffUas- 
f en wSserlScher Polymerverbindungen zusammengefaBt, die grundsatzbeh auch m , Sinne 6tr ^jndungsge- 
maDcrVerwendung als Binderkomponente - unter Berilcksichtigung allgemeuien Facbwissens - zum Emsatt 

^SamS'Jmere, Acryisaure- und/oder Methacrylsaure-Polymere und -Copolymere mit weiteren insbe- 

wds ^ PolSeSK und deren Umsetzungsprodukte, Polymerverbindungen auf Basis von Kohlehydrat- , 
v?rbmdun«n von der Art des Guar Gum sowie Hetropolysaccaride von der Art des Gum Arabic oder des Gum 
^^oS£m2n«. Polymere von der Art des Locust Bean Gum wassertesbche ^U^edenvate 
12 Eriel von der Art der Alkykellulosen, HydroxyalkylceUulosen, CarboxymethyiceUulosen und derglw- 
IZl pX^e^imme, Polyvinylalkohol und wasserl5sbche Vmylalkohol-Copolyraere, ^n^mrrMon^ 
wie St£E 3 wasser dsliche Starkederivate. Der hier definierte Begriff der Polymerverbindungen schheBt in 
Xn raienTlprechende OUgomemrbindungen vergleicb^ 
Komponenten die im Rahmen der Er^^^ 

EiEenschaftenerfullen. Auch insoweitkann auf das allgemeine Fachwissen verwiesen werden. 

BesondeR geeignete Kaltwasser-ldsliche und gleichwohl bei Raumtemperatur feste Bmderkomponenten 
koSenTmBefeTch^k^ 

noMnerverbindungen mit beispielsweise Maleinsaure gegeben sera. Em anderes ^^£«8f « 
ffir die Auswahl von Binder beziehungsweise Binderkomponenten im erfindungsgemaBen S nne sind Poly-EO- 
K^^^bSSSwe-e entsprechende Derivate mit reaktiven und gegebenenfaUs auch oleophjen 
MTekXSdtcDen, soweit die Gesaratstruktur des Poly- beziehungswe.se Obgo-EO-Denvates die zuvor 

dertiodeSTuS insbesondere entsprechender organischer OUgomer- ^ung^ise Polymer- 

vebindung^ des 
In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann fiber erne Steuerung der Kaltwasserloslichkeit des 
Binders EnfT^ auf den lleraechanismus des erfindungsgemaBen festen kugelformigen Mehrkomponent«,ge- 
mkches genommen werden. So k6nnen beispielsweise im Prinzip sehr gut wasserldsbche Ohgo-EO-Denvate^ - 
e^r^rder^r! der Fettalkoholethoxylaie mit 30 oder 40 EO-Einheiten .m Molekul - dadurch ra ihrem 
LSeverhalten modifiziert werden, daB sie in Abmischung mit starker hydrophoben IGomponenten - beispiels- 
weLe Fettalkoholen - eingesetzt werden Unter Wahrung des fachminmschen Wissens ist auch hier die 
Slung der Kaluoslichkeit und des Festzustandes bei Raumtemperatur oder nur schwach erhohten Terape- 
raSen ""cherzustellen. Gleichwohl wird fiber die Mitverwendung der o leopmlen M.s*ungskomponente erne 
SSrn! de7 Kaltwasserloslichkeit und damit der Wasserloslichkeit insgesamt m6gbcK so daB hier e.ne 
wSe r^MogHchkeit der gezielten Beeinflussung des Mehrkomponentenproduktes in semer Gesamthe.t moghch 

^Besondere Bedeutung kann Bindern zukommen, die von ihrer Molekfilstruktur her gesehen in den Bereich der 
Wen und Hilfsstoff e ffir den Einsatz in Wasch- und Reinigungsmitteln fallen Erne gegebenenfalls verble.bende 
oerinrfiS ee Webrigkeit der aufgetrockneten Binderkomponente im Bereich der Raumtemperatur kann durch 
!n sich ^^eCnntes Abpudern in einfacher Weise aufgefangen werden. In Betracht kann das beisp.elswe.se be. 
Rinfiarn auf Basis von Oligo- beziehungsweise Poly-EO-Verbmdungenkommen. 

scho TztvoV emaU kann der flieBfahige Binder seinerseits auch Trtger Wr femstteihg f^e u^oder 
geS te Wert- und/oder Hilfsstoff e sein, die zusammen mit dem Trager m das MehAoraponentengut ^bract* 
Sen. Auf eine Besonderheit sei in diesem Zusammenhang hier u »^ cU '* / ^?. s ~^fS?!" 
lubereitung des Binders konnen als Zusatzstoffe msbesondere auch geloste und/oder d^P««HJwHe 
^ Beeinflussung der visuellen Erscheinungsform des Fertiggutes zugesetzt und in dieser Form m d« W Ulsub- 
st^nz eingetragen werden. Beispiele hierfiir sind etwa Farbstoffe, Pigmente, Aufheller und dergle.cben. Hier 
SSfSdfctSSich einfich zu verwirklichende MSglichkeit, den kugelfSrmigen trockenen Mehrkompo- 
nentengemischeneinbesondersattraktivesAussehenzuverleihea ...... .. . , ■ MmSl - 

Hier erschlieBt sich auch die folgende Modifikation: Sollen beispielswe.se Iftshche und/oder femst^d g^ ^unlSsh- 
chrFarbstoffe beziehungsweise Pigmente zur farblichen Ausrustung der AuBenhOlle der Mehmofflcugeln zum 
Knsatt kommet soTL eine emsprechende letzte Auftragshulle des JCaltwasser-los hchen Bmders diese 
AusStmig der KugelauBenflache sicherstellen. Auf diese Weise gelingt es. gegfbenenfalfc istark ausgepr^gte 
Effekte rait einem Mindestzusatz an optisch wahrnehmbarem Hilfsstoff s.cherzustellen. Ffir den prakt.- 
Tchen Eins" nde^ liegt hier eine wichtige Modifikation gegenfiber bisher ubhehen W«ch- 

mittebubereitungenmitbreitemlComspektnimundfemerTeilchengraBevor. 

ta diesem Zusammenhang sei auf einen weiteren Parameter zur asthetjschen E ^ h R em ^°™^'^ ' 
leu Akzeptanz des Mehrstoffgemisches eingegangen.der durch den erfindungsgemaB vo^esehene n &h^ ^le^ u f- 
bau unter Einsan des unter Lagerbedingungen festen B.nders we.tgehend fre. varuert werden kann. Es ist 
bekaS daB eine Reihe von Inhaltsstoffen handelsfiblicher Wasch- und Rem.gungsmittel und msbesondere 
m he Textilwaschmittelabmiscbungen mit unerwunschten Geruchsnoten 

kommt Oberproportionale Bedeutung bei der Lagerung des Mehrstoffgemisches m fest ve«cUosse nen Packun- 
gen^zu. Wird die Packung nach einer langeren Ugerungsdauer erstmal.g oder w,ede| " Beofmet so k6nnen ^ ch 
unerlunschte Geruchsnoten in Oberproportionaler Weise bemerkbar machen und zu «"^. u ^ t '«»« n 
Stdrung des asthetischen Erscheinungsbildes fuhren Es ist dementsprechend bekannt und ClbUch. Duftbezie- 
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hungsweise Gcruchsstoffc den fertigen Mehrkomponentengemischen zuzusetzen, urn gegebenenfalls vorliegen- 
dc unerwunschte Gcruchsnotcn zu verdeckerL Durch die erfindungsgemaBe Lehre der individuellen Verkapse- 
lung letztlich aller Bestandteile des Mehrstoffgemisches mit dem bei Raumtemperatur und unter Oblichen 
Lagerbedingungen fcsten Binder kann auch hier eine wenigstens substantielle Minderung dieser Problematik 
erreicht werden. Unabhangig davon schlieBt die Lehre der Erfmdung die Mitverwendung von Duft- beziehungs- 
wcisc Geruchsstoffen allerdings ein. Aus dem vorher gesagten wird aber verstandlich, daB sich hier ein weiterer 
wichtiger Voneil aus der erfindungsgeraaBen Struktur des Mehrkomponentengemisches ablertet, dem fur die 
praktische Akzeptanz mitentscheidende Bedeutung zukoramen kann. 

lm erfindungsgemaB aufgebauten Trockengut ist die jeweilige Menge des einzusetzenden Binders unter 
anderem durch das Mischungsverhaltnis von Kernmaterial und Hullsubstanz mitbestiramt. GleichwohJ reichen 
in aller Regel begrenzte Mengen an Bindersubstanz aus, die Schalenagglomeration der Hullsubstanzen auf dem 
Tragerkorn sicherzustellerL Dementsprechend liegen die Bindergehalte in den erfmdungsgemaBen trockenen 
Wertstoffzubereitungen Oblicherweise hochstens bei etwa 15 bis 20Gew.-% und vorzugsweise bei nicht mehr 
als 10 Gcw.-% — Gew.-% jeweik berechnet als Festsubstanz und bezogen auf die Summe von Kernmaterial 
und Hullsubstanz. In besonders wichtigen Ausfuhrungsform en sind nochmals deutlich geringere Gehalte an 
Binder im Trockengut vorgesehen. Die Mengen dieser Substanz uberschreiten hier im allgemeinen nicht Werte 
von 5 bis 6 Gew.-%. Sie konnen zum Beispiel im Bereich von etwa 0,5 bis 4 Gew.-<H> liegen — Gew.-% wie zuvor 
definiert Es hat sich gezeigt, daB bei der Umhullung vorgebildeter Trager auf Basis von Extrudatkomern mit der 
Hullsubstanz in Gewichtsverhaltnissen von etwa 273 Tragerkorn auf 1/3 Hullsubstanz die Schalenagglomeration 
mit einer Binderschmelze schon mit Mengen des Binders im Bereich von etwa 1 bis 3 Gew.-% zu verwirklichen 
ist. Die entsprechenden kugelformigen Festprodukte zeichnen sich durch vollkommene Staubfreiheit bei ein- 
heitlicher Kugelform mit hoher Abriebfestigkeit und gleichwohl ausgezeichneter EinspOlbarkeit und Loslichkeit 
in der kalten oder nur raaBig erwarroten Waschflotte aus. Weiterfuhrende Angaben hierzu finden sich in der 
nachfolgenden Beschreibung der bevorzugten Herstellungsverfahren fur das zur Kugelform urogewandehe 
mehrkomponentige Wertstoffgut im Sinne der erfindungsgeraaBen Lehre. 

Die Herstellung der erfindungsgemaB aggloraerierten beziehungsweise granulierten mehrschkhtigen 

Zubereitungen in Kugelform 

Die zum Auftrag der Hullsubstanz auf das Tragerkorn einzusetzende Technologie fftUt in den Bereich der 
Schalenagglomeration beziehungsweise Schalenaggregation. In diesem Zusamraenhang kann erneut Bezug 
genommen werden auf das bekannte Fachwissen der in Buchform erschienenen und zuvor zitierten Veroffentli- 
chung W. Pietsch julO^SIZE ENLARGEMENT BY AGGLOMERATION". 

Generalisierend sind die geeigneten Herstellungsverfahren dadurch gekennzeichneU daB man das Kernmate- 
rial in Form eines vorgebildeten Tragerkorns mit dem feinteiligen Gut der Hullsubstanz in Gegenwart des 
Binders in flieBfahiger Zubereitungsform umhullend agglomeriert beziehungsweise granuliert und den Binder 
verfestigt. Als flieBfahige Binderphase sind einerseits w&Brige Zubereitungen der Bindersubstanzen geeignet, 
wobei hier insbesondere Losungen und/oder Emulsionen in Betracht kommcn, besonders bevorzugt ist aber der 
Einsatz des Binders als flieBfahige Schmetze. 

In an sich bekannte r Weise kOnnen die beiden hier angesprochenen Verfahrenstypen in der Form durchge- 
fuhn werden, daB die flieBfahige Zubereitung des Binders in das zu agglomerierende beziehungsweise zu 
granulierende Gut verspruht wird, wobei gleichzeitig Kernmaterial und die feinteiligen Feststoffpartikel der 
HQllsubstanz der Agglomerationszone zugegeben und hier vorzugsweise hinreichend bewegt werden. Das 
Coaten der Tragerkorner laBt sich dabei in an sich bekannter Weise in Verrundem, *m anderen Mischvorrichtun- 
gen aber auch in der Wirbelschicht durchfuhren. So wird beispielsweise das Kernmaterial in einera Mischer mit 
der klebrigen FlieBphase des Binders bespruht Die im Vergleich zum Kernmaterial f eineren Teilchen kleben an 
der Oberflache des Kernmaterials, das rollend bewegt wird, fest und bilden dort die gewunschte Schalenumhiil- 
lung. Weitere geeignete Vorrichtungen sind Verrunder (Spheronizer), Dragierbirnen, Drehtrommeln und die 
bereits genannten Wirbelschichtapparaturen. 

Wird mit waBrigen Zubereitungen des Binders gearbeitet, schlieBt sich in der Regel an diesen UrnhOllungs- 
schritt eine Trocknungsstufe an. Der Einsatz von Schmelzen des Binders beziehungsweise Bindergemisches 
kann auf diese zusatzliche Arbeitsstufe verzichten. 

Zum Verspriihen der flieBfahigen Binderzubereitung wird in einer bevorzugten Ausfuhrungsform die Mitver- 
wendung eines Treibgases unter Einsatz von Mehrstoffdusen vorgesehen. Dabei kann in einer besonderen 
Ausfuhrungsform wie folgt gearbeitet werden: Zusatzlich zu der insbesondere mit einem Treibgas eingetrage- 
nen Binderschmelze wird eine weitere HeiBgasphase — in der Regel heiBe Luft — in das zu agglomerierende 
Gut eingeblasen. Moglich wird damit die kurzfristige Einstellung und Optimierung des Mikroklimas im Bereich 
der Feststoffoberflachen und damit die Optimierung des Auftrags und der Sprettung der Binderschmelze auf den 
miteinander in Haftkontakt zu bringenden Oberflachea 

Die TemperaturfChrung insbesondere im Feststoffgut im Rahmen einer Schmelzagglomeration wird weitge- 
hend durch die Temperatursensitivitat der miteinander in Kontakt zu bringenden Wertstoffe beziehungsweise 
Wenstoffanteile bestimmt Im allgemeinen wird die Temperatur des Feststoffgutes maximal im Bereich bis 45 
oder 60°C und damit hochstens im Bereich der Schmelztemperatur des Binders gehalten. Unter Berucksichti- 
gung der hohen Sensibilitat wenigstens ausgewahlter Bestandteile des Feststoffgutes ist es jedoch in bevorzug- 
ten AusfQhrungsformen der Erfindung vorgesehen, das feste Einsatzgut etwa bei Raumtemperatur oder nur 
schwach erhShten Temperaturen zu halten und mittels der Einstellung des Mikroklimas fiber eine eingeblasene 
HeiBgasphase den Auftrag und die Spreitung des Binders auf den Feststoffflachen sicherzustellen, ohne dabei zu 
einer substantiellen Anhebung der Guttemperatur zu kommcn 
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"SSSt der Mittel an Tensiden einschlieBlich d e r Scif cn betragt insgesamt vorzugsweise 15 bis 40 Gew.-Ofc ^ 

^TcSSS Sw - tbesondere auch im Tragerkorn - sowohl Anionic als auch gemeinsam 

votSS^t'^tU-isc C-C-Alicylbcnzdsulfoaa^ O^msulfona* dt 
rJnTiJhT aus Afcen- und HyLxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man ste beisp.elswe.se aus 
?, C,. Monoolefinenrt end Jer innenslandiger Doppelbindung durch Sulfonicrcn m,t g^oratigem .0 

fetaUuriT LchlieBende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonic TOrodukte e«fc - B» 
bchweieiirwwo unu Alkancuifonate die aus Cu-Cu-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlonerung oder 
tracht Geeignet smd auch ^^SSSSSr Neutralisation gewonnen werden. Weiterhin gceignet sind 

u m S™ ^SSSSi mi 03 bis 2 Mol Glycerin erbalten werdea Bevorzugte sulfierte Fettsaureglyce- 

F&SJ^<Sr5M»oii Glycerinsulfate, Glycerin und Seifen. Geht man be. der Sulhenmg 
SSSSSSt oS geharteten Fettsaureglycerinestergemiscben aus, so kann der Anted der u-sul- 

^AlWen^tadfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefebaurehdbester der 
C,^C?, FetSSole behpielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Uuryl- ^yr^- Ce^l- oder 
SearSloholodVrder C.-Ca^Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer AlkohoU i dw e K««^an- 
Weiterhin bevorzugt sind AlkfenWlsulfate der genannten Kettenlange, welcbe emen synthet - 

feheTaiXS 30 
f^^^^SSSS«en Verbindungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechni- 
ten bes teen wie dje ad&quaten v ermnau^e a bevorzugt Dabei kann es auch von besonderera 

Voned und i^^re lur insbesondere mil solchen Aniontensiden, die einen mednge- 

^SS^S^m^ C,. bis C* eingesetzt Dabei sind insbesondere Mischungen, aus geslUig- 
aus C,« bestehenden sulfierten Fettalkoholen und ungesatugten, flberwiegend aus C„ beste- 
h^den sXnen FettSkoho en bevorzugt, beispielsweise solche, die sich von festen oder Huss.ger | Fettalkohol- 
^hllen de^VD HD-Ocenoi (R) (Handelsprodukt des Anmelders) ableiten. Dabe. smd Gewichtsverbaltnis- 
XlSSzu Al^rrXten von 10 : 1 bis 1 : 2 und insbesondere von etwa 5 : 1 bis 1 : 1 bevorzugt 45 
'Tucl' ^wSSS^SSSSL gemaB den US-Patentschrihen 3.234,258 oder 5,075,041 herge- 
stem werden SSlSs Handeisprodukte der Shell Oil Company unter dem Namen DAN* erhalten werden 

"ES t d !*S«^r der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierte n 1"*^*^ 

Aucn aie ac " w " c,s 2-Methvl-verzweigte Cs-Cn-Alkohole rait lm Durchschmtt 33 Mol Ethylen- so 

So) odlr ^SSSSiStS iTETeS smd geeignet Sie werden in Waschmitteta aufgrund,hr« 
nobeS Tsdiaumverhaltens nur in relativ geringen Mengen, beispielswe,se ,n Mengen von 1 bis 5Gew,%, 

r^fSucdnate enthalten C- bis C„-Fettalkoholreste oder Mischungen aus d.esea Insbesondere bcvorzugte 
Suffo S ' ?nSlttn einS Fettalkoholrest der sich von ethoxylierten FettaUcohofcn able.tet die fur sich 
^SSSSSSSSitaidt darstellen (Beschreibung siehe unten> Dabei sind wtederum Sulfosuccmate, 
S^SaTtoSSe sich von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengt er Homologenverte. ung able, en, 60 
JS5£S«™£SJ«» ist es auch mogfich, A^enjylbernsteinsaure mit vorzugswe.se 8 b K 18 Koh.en- 

st cr gt TA^ssM 

16 SteUchzu den anionischen Tensiden kommen auch Seifen, vorzugsweise in Mengen von 0,1 bis 5 Gew,%, 65 
hio«n auf d* Tgesam^Mittel, in Betracht Geeignet sind beispielsweise gesattigte Fettsaurese.fen, wie d.e 
Sder Uun^ISrMyristinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure, hydrierte Erucasaure und Behensaure sowus 
Sbesorde^ ^"rn^rKn Fe.tsaurea z. B. Kokos, Palmkern- oder Talgfettsauren, abgeienete Se.fengem.- 
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sche. 

Die anionischen Tenside und Seifen konnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze sowie als 
losliche Salze organischcr Basen, wie Mono, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die 
anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor. 
5 Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere 
primare AJkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro 
Mol Alkohol eingesetzt in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung raethyiverzweigt sein kann 
bzw. lineare und methylverzweigte Reste ira Gemisch enthalten kann, so wie sie Oblicherweise in Oxoalkoholre- 
sten vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten a us Alkoholen nativen Ur- 

io sprungs rait 12 bis 18 C-Atomen, z. B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 
EO pro Mol Alkohol bevorzugt Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen geh6ren beispielswcise 
C12-C14* AJkohole mit 3 EO oder 4 EO, Gj-Cn -Alkohol e mit 7 EO, Cu-Ci 5 -Alkoho»e mit 3 EO, 5 EO, 7 EO 
oder 8 EO, Ci 2— Cis- AJkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus 
C12— Ci4-AJkohol mit 3 EO und Q 2 — Cis* Alkohol rait 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade stellen 

15 statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahi sein konnen. 
Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxylates, 
NRE). Zusatziich zu diesen nichtionischen Tensiden konnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt 
werden. Beispieie hierf Or sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. 

AuBerdem k6nnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgemeinen Fonnel RO(G)x 

20 eingesetzt werden, in der R einen primaren geradkettigen oder raethyiverzweigten, insbesondere in 2-Stellung 
methylverzweigten aliphatischcn Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das 
Symbol ist das fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise fur Glucose, stent Der Oligomeri- 
sierungsgrad x, der die Verteilung von Monoghykosiden und Oligogiykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl 
zwischen 1 und 10; vorzugsweise licgt x bei 1,2 bis 1,4. 

25 Eine weitere KJasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches 
Tensid oder in Combination mit anderen nichtionischen Tensiden, insbesondere zusammen rait alkoxylierten 
Fettalkoholen und/oder Alkylglykosiden, eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder 
ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkylket- 
te, insbesondere Fettsauremethyiester, wie sie beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP 58/217598 

30 beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der internationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533 
beschriebenen Verfahren hergesteUt werden. 

Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid 
und N-Talgalkyl-N,N«dihydroxyethylarainoxia\ und der Fettsaurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Men- 
ge dieser nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, 

35 insbesondere nicht mehr als die Halfte davon. 

Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsaureamide der Forrael (I), 

R3 



R 2 -CO-N-[Z] (I) 

45 in der R^O fur einen aliphatischen Acyirest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R 3 fur Wasserstoff, einen Alkyl- 
oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fur einen linearen oder verzweigten Polyhydroxy- 
alkylrest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxy Igrupp en steht Bei den Polyhydroxyfettsaureami- 
den handelt es sich urn bekannte Stoffe, die Oblicherweise durch reduktive Arniruerung eines reduzierenden 
Zuckers mit Ammoniak, einem Alkylamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer 

50 Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder einem Fettsaurechlorid erhalten werden konnen. Vorzugsweise leiten 
sich die Polyhydroxyfettsaureamide von reduzierenden Zuckern mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, insbesondere 
von der Glucose ab. 

Wie schon zuvor dargestellt erf aBt die Erfindung die Ausf uhrungsform, das die Zusarnmensetzung des Trager- 
materials einerseits und die der HQllsubstanz(en) identisch oder praktisch gleich sind und sich dabei lediglich 

55 durch die TeilchengroBen der im jeweiligen Materialanteil vorliegenden Feststoffteilchen unterscheidea In 
wichtigen und bevorzugten AusfQhrungsformen liegen allerdings durchaus Unterschiede in der Zusarnmenset- 
zung der Wertstoffe beziehungsweise der Wenstoffgemische — einerseits ira Tragerkorn, andererseits in der 
Hullsubstanz — vor. Hier gilt dann beispielsweise das Folgende: 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsform der Erfindung enthalten die kornf6rraigen Mittel ein Tragerkorn auf 

60 Extrudatbasis, wobei der Anteil der extrudierten Komponente(n) 50 bis 80 Gew.-%, bezogen auf das gesarate 
Mittel, betragt Es ist dabei wetterhin bevorzugt daB diese extrudierte Kornponente Tenside enthalt, wobei der 
Gehalt der extrudierten Komponente an Tensiden nicht mehr als 14 Gew.-% und vorzugsweise 6 bis 13 Gew.-%, 
bezogen auf die extrudierte Komponente, betragL In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung enthalten die Mittel tensidhaltige extrudierte TrSger-Koraponenten in den Mengen, daB dadurch 0,5 bis 

65 1 0 Gew.-%, bezogen auf das gesarnte Mittel an Tensiden bereitgestellt werdea 

Die extrudierten Komponenten k6nnen dabei nach jedem der bekannten Verfahren hcrgestellt werden. 
Bevorzugt ist dabei jedoch ein Verfahren gemaB der Lehre des europaischen Patents EP-B-0 486 592 oder der 
Lehre der internationalen Patentanmeldung WO-A-94/091 11. Die GroBe der bevorzugten, nahezu kugelfSrmi- 
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gen Trager-Extrudate liegt vortcilhafterwe.se zw,schen O^^chtionische Tenside vorzugswebe in Men- 
g Die HQUsubstanz(en) enthalt Aruontens.de oder ^^^^S^liS>n«gt, daB die Hulbubstanz 
gen von 30 bis 95 Gew,%, bezogen auf d,e H^*!^£^Sta£Sd« werden ab Aniontenside 
Aniontenside enthalt, aber fre. von ™ ch f tlomsc ^^ em gesetzt Die nicht-extrudier- 5 

AlMbenzolsuIfonateund/odcrgerad^ S ^ 

dere 5 : 1 bb 3 : 1 betrtgt . At tensidhaltigen Komponenten, kOnnen nach jedem der 

Die nicht-extmdienen K7^. B ^gS^^ Sprthneutrausation 
heute bekannten Verfahren. be.spiebwe.se mi teb ^ t 23&i3SS3&e Komponenten bevor- ,5 
oderGranuliertHignerg^ 

zugt, die durch Sprutaeutral.sat.on gemafi der lit ^g™gj " „ der international 

^"t^JT^ Ko^Benvertcilung der nicht-ex- 

Anmeldungen ^;93/M162 und wu as* Gramilaten - sollte der zuvor angegebenen 

tmdierten "™ d ^ en ™ e ™ c e . Werner ab das Tragerkorn, um dessen UmhOllung sicherzusteUen. 20 

Forde^ngentsprechen^^^^^ 

Insbesonde re nach derl \^SSn^umSm hersteflen. Entsprechendes gilt auch fur die Korngro- 

Sve^ 

^^^^ * 
«™ 

SS^^ESn^ 

5 Gew,%, vorzugswebe 0,1 bb etwa 2 ! Gew,«* ' wn vorteil sein, den Mitteln flbliche Schauminhibito- 

Um beta Waschen bei Temperaturen ^S Q ^^S^SSSSS sind mit H*>, organische 
Kannen "levator* m„ ^g^Z^l vo^eK^-tetraacyliene Diamine, p^lka- 
PersSuren bildende N-Acyl- bzw.U Acyi "v" ..nj p„ e , von Polyolen wie GlucosepentaacetaL Weite- 
noyJoxy)benzob^ ^ & bciS pielswebe in * 

re bekannte Bleichakttvatoren sind acetybertel ^den Besonders bevomigte Blekhaktivato- 
der europabchen Patentanmeldung EP-A-0 525 239 besch ^^^™^^ o . hexahydr0 _ 13> |. triaz i n (DADHT) 
ren sind N^^^*-^tra.«tylethylend>amu ^^Xl^cerji £dioxc > ne y ^£ Wl an 

K i£Z!£vM* B„iW tn0 to«u *M >«h Mfatalfe-. syn*.&=ker «nd 8e b™k»» 
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Wasser enthaltender Zeolith in WaschmittelqualitaL Geeignct sind insbcsonderc Zeolith A und/oder P sowie 
ggf. Zeolith X und Mischungen aus A, X und/oder P. Der Zeolith kann als sprtihgetrocknetes Pulver oder auch 
als ungetrocknete, von ihrer Herstellung noch feuchte, stabilisierte Suspension zum Einsatz kommen. Fur den 
Fall, daB der Zeolith als Suspension eingesetzt wird, kann diese geringe Zusatze an nichtionischen Tensiden als 
5 Stabilisatoren enthalten, beispiclswcise 1 bis 3 Gew.-%, bezogen auf Zeolith, an ethoxylierten Cu— C|g-Fettal- 
koholen mit 2 bis 5 Ethylenoxidgruppen, C12— Ct4-Fettalkoholen mit 4 bis 5 Ethylenoxidgruppen oder ethox- 
ylierten Isotridecanolea Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengrdBe von weniger als 10 mm (Volu- 
menverteilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 
20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser. Zeolithe kdnnen sowohl in den extrudierten Komponenten als auch in 

jo den nicht-extrudierten Komponenten enthalten sein 

Geeignete Substitute bzw. Teilsubstitute fur Phosphate und Zeolithe sind kristalline, schichtformige Natrium- 
silikate der allgemeinen Formel NaMSiiC>2x+ i VH26, wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine ZahJ 
von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fur x 2, 3 oder 4 sind Derartige kristalline 
Schichtsilikatc werden beispielsweise in der europaischen Patentanmeldung EP-A-0 164 514 beschrieben Be- 

15 vorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in denen M fur Natrium steht und x die 
Werte 2 oder 3 annimmt Insbesondere sind sowohl (J- als auch d-Natriumdisilikate NajSijOs-yHjO bevorzugt, 
wobei f^NatriurodisiJikate beispielsweise nach dem Verfahren erhaJten werden kdnnen, das in der internationa- 
len Patentanmeldung WO-A-91/08171 beschrieben ist Kristalline schichtformige Natriumsilikate kdnnen so- 
wohl in den extrudierten als auch in den nkhtextrudierten Komponenten enthalten sein. 

20 Auch amorphe Silikate, sogenannte rdntgenamorphe Silikate, welche in Rdntgenbeugungsexperimenten kei- 
ne scharfen Rdntgenreflexe liefern, wie sie fur kristalline Substanzen typisch sind, sondern allenfalls ein oder 
mehrere Maxima der gestreuten Rontgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungs- 
winkels aufweisen, kdnnen Sekundarwaschvermogen besitzen und als Buildersubstanzen eingesetzt werden. Es 
kann sogar zu besonders guten Buildereigenschaften fuhren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungs- 

25 experiraenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxiraa liefern. Dies ist so zu interpretieren, daB die 
Produkte mikrokristalline Bereiche der GrdBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm 
und insbesondere bis max. 20 nm bevorzugt sind Besonders bevorzugt sind dabei Silikate und sitikatische 
Compounds gemaB der alteren deutschen Patentanmeldung P 44 00 0243 oder Silikate und Silikat Compounds, 
beispielsweise solche, die im Handel unter den Bezeichnungen Nabion 15* und Britesir* (Alczo-PQ) erhaltlich 

30 sind. Besonders bevorzugt sind auch spruhgetrocknete Natriumcarbonat-Natriumsilikat-Cornpounds, die zu- 
satzlich Tenside, insbesondere Aniontenside wie Alkylbenzolsulfonate oder Alkylsulfate einschlieBlich der 
2,3-AIkylsulfate enthalten kdnnen Amorphe Silikate und Silikat-Compounds wie die genannten Silikat-Carbo- 
natcompounds kdnnen ebenfalls im Tragerkorn wie auch in der Hullsubstanz enthalten sein. 
Zusatzlich zu den Alkalicarbonaten oder anstelle der Alkalicarbonate, insbesondere der Natriumcarbonate, 

35 kdnnen auch Bicarbonate, insbesondere Natriumbicarbonate in den Mitteln enthalten sein. Als amorphe, Silikate 
werden vor allem Natriumsilikat mit einem molaren Verhftltnis Na 2 05i02 von 1 : 1 bis 1 : 4,5, als amorphe 
Silikate mit Sekundarwaschvermogen vorzugsweise von 1 : 2 bis 1 : 3,0 eingesetzt Der Gehalt der Mittel an 
Natriumcarbonat und/oder Natriumbicarbonat betrfigt dabei vorzugsweise bis zu20Gcw.-%, vorteilhafterwei- 
se zwischen 5 und 15 Gew.-%. Der Gehalt der Mittel an Natriumsilikat betragt ira allgemeinen bis zu 30 Gew.-% 

40 und vorzugsweise zwischen 2 und 25 Gew.-%. 

Brauchbare organische Gerustsubstanzen sind beispielsweise die bevorzugt in Form ihrer Natriumsalze 
eingesetzten Polycarbonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuk- 
kersaurea Aminocarbonsauren, Nitrilotriessigsaurc (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus okologischen 
Grunden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycar- 

45 bonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mi- 
schungen aus diesen 

Geeignete polymere Polycarboxylate sind beispielsweise die Natriumsalze der Polyacrylsaure oder der Poly- 
methacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativcn Molckulmasse von 800 bis 150 000 (auf Saure bezogen). 
Geeignete copolymere Polycarboxylate sind insbesondere solche der Acrylsaure mit Methacryisaure und der 
50 Acrylsaure oder Methacryisaure rait Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der Acrylsau- 
re rait Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enthalten Ihre 
relative Molekulmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 5000 bis 200 000, vorzugsweise 10 000 
bis 120 000 und insbesondere 50 000 bis 100 000. Insbesondere bevorzugt sind auch Ter- und Quadropolymere, 
beispielsweise solche, die gemaB der DE-A-43 00 772 als Monomere Salze der Acrylsaure und der Maleinsaure 
55 sowie Vinylalkohol bzw. Vinylalkohol-Derivate oder gemaB der DE-C-42 21381 als Monomere Salze der 
Acrylsaure und der 2-Alkylallylsulfonsaure sowie Zucker-Derivate enthalten. 

Weitere geeignete Buildersysteme sind Oxidationsprodukte von carboxylgmppenhaltigen Polyglucosanen 
und/oder deren wasserldslichen Salzcn, wie sie beispielsweise in der internationalen Paten tanmeldung WO- 
A-93/08251 beschrieben werden oder deren Herstellung beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung 
60 WO-A-93/16110 beschrieben wird 

Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen auch die bekannten Polyasparaginsauren bzw. deren 
Salze und Derivate zu nennen. 

Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyace tale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Polyol- 
carbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, beispielsweise wie in der 
65 europaischen Patentanmeldung EP-A-0 280 223 beschrieben erhalten werden kdnnen. Bevorzugte Polyacetale 
werden aus Dialdehyden wie Glyoxal Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus 
Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhaltea 
Die organische n Buildersubstanzen kdnnen sowohl im Tragerkorn als auch in der Hullsubstanz eingesetzt 
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werdea wobei der Einsatz im Tragerkorn bcvorzugt seinkana < 

S- den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H 2 0 2 liefernden Verbmdungen haben das Namumperborat- 
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbarc Bleichmittel smd 
beispielsweise Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphatc, Gtratperhydrate sowie hef ernde pereaure 
Salze Oder Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure oder Dipeixk)dex^c^au^E>er 
Gehalt der Mittel an Bleichxnitteln betragt vorzugsweise 5 bis 25 Gew,% und insbesondere 10 bis 20 Gew 
wobei vorteilhafterweise Perboratrnonohydrat eingesetzt wird Die Bleichmittel kOnnen sowohl im Tragerkorn 
als auch in der HOllsubstanz des Mittels enthalten seia Dabei ist es bevorzugt Perborate Ober das Tragerkorn in 
das Mittel einzubringen. wahrend Percarbonate vorzugsweise in der HOllsubstanz eingesetzt werdea 

ZusStzlich k6nnen die Mine! auch Komponenten enthalten, welche die Ol- und Fettauswaschbarkeit aus 
Textilien positiv beeinflussea Dieser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein Textil verschrnutzt wird, das 
bereits vorher rnehrfach mJt einem erfindungsgemaBen Waschmittel, das diese 61- und fettlosende Komponente 
enthalt gewaschen wird Zu den bevorzugten 61- und fettl6senden Komponenten zahlen beispielsweise mchtio- 
nische Celluloseether wie Methyicellulose und Methyihydroxypropyicellulose mit einem Anted an Methoxyl- 
Gruppen von 15 bis 30 Gew,% ,und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15Gew.-%, jeweils bezogen auf 
den nichtiomschen Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsaure 
und/oder der Terephthalsaure bzw. von deren Derivatea insbesondere Polymere aus Ethyienterephtnalaten 
und/oder Polyethylenglykolterephthalaten oder anionisch unoVoder nichtionische modifizierten Denvaten von 
diesea Diese Substanzen konnen sowohl im Kern als auch in der Hulle enthalten seia wobet ihr Gehalt m der 

H Ve^CTauuSSrSbitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgettsten Schmutz in der Flotte suspendiert 
zu halten und so das Wiederaufziehen des Schmutzes zu verhindera Hierzu sind wasserldsliche Koltaide meist 
organischer Natur geeignet, beispielsweise die wasserloshchen Salze poryraerer Carbonsaurea Lena Gelatine, 
Salze von Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren 
Schwefelsaureestern der Cellulose oder der Starke. Auch wasserldsliche, saure Gruppen enthaltende Polyamide 
sind fflr diesen Zweck geeignet Weiterhin lassen sich ifisiiche Starkepraparate und andere als die obengenann- 
ten Starkeprodukte verwendea z, B. abgebaute Starke, Aldehydstarken usw. Auch Polyvinytpyrrohdon ist 
brauchbar. Bevorzugt werden jedoch Celluloseether, wie Carboxymethylcellulose (Na-Salz), MethylceuuJose, 
Hydroxyalkyl-ceUulose und Mischether, wie Methylhydroxyethylcellulose, Methyihydroxypropyicellulose, Me- 
thylcarboxyraethyiceUuiose und deren Gemische, sowie Polyvinylpyrrolidon beispielsweise in Mengen von 0,1 
bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Mittel, eingesetzt Auch diese Substanzen konnen sowohl un Kern als auch in der 
Hulle, insbesondere aber auch im Binder enthalten seia ....... . i xr 

Die Mittel kdnnen aufierdem Bestandteile enthaltea welche die Ldsegeschwindigkeit der einzelnen Kompo- 
nenten und/oder des gesamten Mittels erhdhea Zu den bevorzugt eingesetztcn Bestandteilen gehoren insbeson- 
dere C«- Cig-Alkohole mit 10 bis 80 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkohoi beispielsweise Talgfettalkohol mit 30 EO 
und Talgfettalkohol mit 40 EO, aber auch Fettalkohole mit 14 EO, sowie Polyethylenglykole mit einer relaaven 
Molekulmasse zwischen 200 und 2000. Weitere geeignete Substanzen werden beispielsweise in der internaUona- 
lenPatentamiieldiingWO-A-93/02176beschriebea 

Die Mittel kdnnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsaure bzw. deren Alkahmetall- 
salze enthaltea Geeignet sind z. B. Salze der 4,4^Bis<2-amuno^-morpholm^ 

2,2-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gmppe erne Dietn- 
anolaminogruppe, eine Methylarninogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Memoxyethylarninogruppe tragea 
Weiterhin k6nnen Aufheller vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend seia z. B. die AJkahsalze des 
4 ? 4'-B'is(2-sulfostyrylHliphenyis, 4,4^Bis<4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4^<4-ChlorstyryI)-4 -(2-sulfosty- 
rylVdiphenyls. Auch Gemische der vorgenannten Aufheller kdnnen verwendet werdea 

Als neutrale Salze konnen vor allem Sulfate, gegebenenfalls und insbesondere in Reimgungsmitteln auch 
Chloride enthalten seia , 

Einige feinkdrnige Komponenten k6nnen auch dazu benutzt werdea vorhandene Granulate abzupudern, 
dadurch beispielsweise Klebrigkeiten der Granulate zu veningem und die Schflttdichten der einzelnen Granula- 
te als auch des gesamten Mittels zu erhohea Geeignete derartige Oberflachenmodifizierer smd aus dem Stand 
der Technik bekannt Neben weiteren geeigneten sind dabei feinteilige Zeolithe, Kieselsaurea amorphe Silikate, 
Fettsauren oder Fettsauresalze, beispielsweise Calciurastearat insbesondere jedoch Fallungslrieselsaurea Mi- 
schungen aus Zeolith und Kieselsauren oder Mischungen aus Zeolith und Calciumstearat bevorzugt Interessan- 
te Ergebnisse - und gegebenenfalls sogar auch Verbesserungen bezuglich der Wiederauflosbarkeit der Agglo- 
merate in waBriger Flotte - haben sich auch beim Einsatz der Entschaumerkomponente als gegebenenfalls 
zusatzliches Abpuderungsmittel ergebea Feuiteilig feste Zubereitungen auf Basis von Silikondl als Komponente 
mit Entschaumerwirkung konnen in dieser Form in der AuBenhullc der Granulatkugeln gelagert und von einer 
unerwunschten Interaktion mit ohnehin l6sungsbehinderten Mischungsbestandteilen der Hullsubstanz abge- 
schirmt werdea 



Beispiele 



Unter Einsatz der in der nachfolgenden Tabelle 1 aufgelisteten Wertstoffbestandteile ernes Textilwaschmmel- 
geraisches wird gemaB den Angaben der EP-B 0 486 592 mittels Extrusioa Abschlaggranulation und nachfolgen- 
der Trocknung ein Rohextrudat hergestellt dessen TeilchengroBenverteilung - bestimmt als Siebzahlen- 
Gew-% — in der nachfolgenden Tabelle 3 zusamraengef a£t ist 

Die Zusammensetzung dieses Rohextrudates ist wie folgt: 
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Tabelle 1 



7n^ammpn^et7iinp Rohextmdat 




Zeolith A 


27,1 


Soda 


11,4 


N a * Pcrborat- M on o hydra t 


17,4 


Na-Sulfat 


5,1 




9,6 


Talgfettalkohol mit 5 EO 


0,7 


C\«-FetialkohoI mit 7 EO 


43 


r^AnnKmprpc KIntr*i nmcnlT H**r Arrvl<;5tirr 
y^AjyjKjiyuiizi ca Jiau i iu ii^tuz. uci rvwi jisam c 


7 i 






PEG 400 


3,0 


Natriumsilikat (Na 2 0 : Si0 2 1 : 2,0) 


2,1 


Aufheller 


0,4 


Wasser 


10,1 


Salzc 


0,5 



Das granularc Rohcxtrudat wird im nachfolgenden Arbeitsschritt als Tragermaterial (Tragerkorn) rait den m 
der Tabelle 2 zusammengefaBten weitercn Wert- und Hilfsstoffe (Hullsubstanz) unter Einsatz der nachfolgend 
noch identifmerten Binder im Sinne einer Schalenagglomeration vereinigt In der Tabelle 2 sind dabei zus&tzlich 
die Mengenvcrhaltnisse — in Gew.-%, bezogen auf die Summe von Tragerkorn und Hullsubstanzen — fur die 
im AgglomerationsprozeB eingesetzten Koraponenten angegebea 

Tabelle 2 



Zusamrnensetzung Fertigprodukt Gew.-% 

Rohextmdat 66,8 
Granulat aus 85 Gew.-% der Natriumsalze von Kokosfettalkoholsulfat und Talgf ettalkoholsulfat 153 
im Gewichtsverhaltnis 1 : 1, 12 Gew.-% Natriumsulfat, Rest unsulfierte Anteile und Wasser; 
hergestellt durch Granulierung und gleichzeitig Trocknung in der Wirbelschicht 

Tetraacetylethylendiamin-Granulat 8,2 

EntschSurner-Granulat auf Basis einer Abraischung von Silikondl, Starke und FettaJkohol 3,64 

Soil repellent 2,0 
Enzym-Gcmisch 136 
Abpuderungsmittel 13 

Duftstoffe 0,42 



Die nachfolgende Tabelle 3 faBt die KorngrGBenverteilung — bestimmt nach Siebzahlen in Gew-% — fur das 
Rohextmdat (Tragerkorn) und die Zusatzstoffe (Hullsubstanzen) zusammen. Unter Berucksichtigung der Men- 
genverhaltnisse gemaB Tabelle 2 zum Anteil des Rohextrudats/Tragerkom einerseits und der zusatzlich als 
Hullsubstanz eingesetzten Mischungskomponenten wird ersichtlich, daB in dern weitaus uberwiegenden Teil der 
gebildeten kugelf 6rmigen Granulate das Tragerkorn durch Rohextrudatteilchen eines Teilchendurchmessers > 
1,0 mm gebildet wird. 
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und der Ruckstand gravimetrisch bestimmt. Gcmcsscn wird dabci der Ruckstand (in Gew.-%) nach ciner 
Losezeit von 1,5 Minuten untcr Standardbedingungen und in einer zweiten Bestimraung der Ruckstand in 
Gew.-% nach einer Losezeit von 5,0 Minuten. Im einzelnen gilt zur Durchfuhmng dieses L-Testes: 
Es wird Stadrwasser mit einer Wasserharte von 16° dH ± 2° dH verwendet 
5 Die eingesetzten Gerate sind wie folgt deftniert: 
Laborruhrer mit Digitalanzeige 
Rahrwelie Lange 350 mm 
Propellerruhrkopf 0 50 ram 
Handwaschtest-Siebe 0,2 mm Maschenweite 

10 ubliches Laborgerat 

Die Testdurchfuhrung erfolgt im einzelnen wie folgt: 
In ein Z000 ml Becherglas werden 1.000 ml Stadtwasser gegeben und der Propellerruhrkopf ca. 1,5 cm vom 
Becherglasboden zentriert etngesetzt Der Ruhrmotor wird eingeschaltet und auf 800 U/Min ± 10 U/Mia 
eingestellt Dann werden 8 g des zu untersuchenden Waschmittels eingegeben und 90 Sekunden beziehungswei- 

15 se 5,0 Min. geruhrt Der RGhrer wird entfernt und mit Wasser gereinigt Danacb wird die Waschlauge durch das 
vorher tarierte Sieb gegossen und mit wenig Wasser das Becherglas ausgespult Das Sieb mit dera Ruckstand 
wird bis zur Gewichtskonstanz im Trockenschrank bei 40° C ± 5°C getrocknet und ausgewogen. Es wird dabei 
jeweils mit einer E>oppelbestimmung gearbeitet 
Der Ruckstandswert (Gew.-%) errechnet sich als 

20 

Auswaage in g * 100 

Ruckstand % = 

Einwaage in g 

25 

Bei groBeren Differenzen wird eine Dreifachbestimrnung durchgefuhrt Aus den Doppel- beziehungsweise 
Dreifachbestimmungen wird ein Mittelwert berechnet 

Zusatzlich wird das Aufldseverhalten im sogenannten Schusseltest bestimmt Die Durchf uhrung dieses Testes 
wird dabei wie folgt vorgenommen: 

30 In einer Waschschussel aus dunkJem Kunststoff (beispielsweise dunkelrot) werden 25 g des Testmittels in 5 I 
Leitungswasser (30° C) eingegeben. Nach 15 Sekunden wird das Mittel mit der Hand in der Schussel verteilt 
Nach weiteren 15 Sekunden wird ein Frottierhandtuch in die Waschflotte gegeben und wie in einer typischen 
Handwasche bewegt Nach 30 Sekunden wird mit dem Handtuch die Wand der Schussel abgewischt Nach 
weiteren 30 Sekunden Waschbewegung wird das Handtuch entnomrnen und ausgewrungen. 

35 Die Waschlauge wird aus der Schussel abdekantiert und der verbleibende Ruckstand nach einer Behandlung 
mit 5 bis 1 0 ml visueil benotet, dabei bedeuten: 

+ einwandfrei, keine erkennbaren Rfickstande 

± vereinzelte aber doch erkennbare und bei kritischer Beurteilung bereits storende ROckstande 
40 - deutlich erkennbare und storende Ruckstande in steigender Anzahl und Menge, Agglomerat- bis KJumpenbil- 
dung. 

Die nachfolgenden Beispiele 1 bis 5 geben die naheren Angaben zur Auswahl des Binders nach Art und 
Menge, zum Typ des jeweils eingesetzten Agglomerationsverfahrens und zu den dabei erhaltenen Kenndaten 
45 nach den Bewertungskriterien des L-Testes und des Schussel-Testes sowie zur ICorngr6Benverteilung der 
Agglomerate gemafi der Erfindung. 

Zur Durchfuhrung der jeweiligen Agglomerationsverfahren gelten dabei die nachfolgenden allgemeinen 
Angaben: 

Alle in der Agglomerationsstufe miteinander zu vereinigenden Mischkomponenten werden entsprechend der 
so Aufmischrezeptur zusammengewogen und gemeinsam in die ausgewahlte Coating- beziehungsweise Agglome- 
rationsapperatur eingefullt 

Der zum Einsatz kommende Binder wird ebenfalls entsprechend der gewahJten Rezeptur — entweder als 
Schmelze oder als waBrige Zubereitung — ausgewogen und in die Pumpenvorlage eingefullt Die Coating- 
beziehungsweise Aggloraerationsapparatur wird gestartet und gleichzeitig mit der BedQsung begonnea Die 

55 fbeBfahige Binderzubereitung wird auf den bewegtcn Inhalt der Agglomerationsapparatur gespruht Der Auf- 
spruhvorgang wird innerhalb einiger Minuten, bevorzugt in 1 bis 2 Minuten und §uBerstenfalls innerhalb 
5 Minuten abgeschlossen. Nach beendeter Ausspriihung erfolgt noch eine kurze Nachmischung fur ca. 0,5 bis 
1 Minuten, anschlieBend wird das Agglomerat entnomrnen. 1st zur BedQsung eine Schmelze verwendet worden, 
ist damit der ProzeB beendet Bei Einsatz waBriger Binderzubereitungen schlieBt sich ein abschlieBender 

6o Trocknungsschritt an Dazu wird das entnommene Agglomerat in einer Wirbelschichtapparatur mittek Warm- 
luft von ca. 90° C fur den Zeitraum von ca. 5 Minuten getrocknet, die Materialtemperatur darf dabei 65° C 
(maximal 70° C) nicht uberschreitcn. 

Beispiel 1 

65 

Als Agglomerationsvorrichtung wird in einern Mischer gearbeitet, in dera das Feststoffgut bewegt und mit der 
Binderphase besprflht wird Als Binderflussigphase wird eine 30%ige waBrige Zubereitung des in Textilwasch- 
mitteln als Cobuilder eingeseUten und unter der Handelsbezeichnung "SOKALAN* vertriebenen Produktes 
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verwendet (Natriumsalz eines Acrylsaure-Copolymeren). Diese wfiBrige Binderzubereitung wird in einer Menge 
von 4 Gew.-% - bezogen auf das zu agglomerierende Feststoffgut - aufgespruht Dabei wird hier ohne Zusatz 
der Entschaurnerkoraponente zur Agglomerationsstufe gearbcitet 

Beispiel 2 5 

In AbwandJung der Technologie des Beispiels 1 wird das gleichc Wertstoffgemisch jetzt in der Wirbelschicht 
unter Einsatz einer Schmelze von PEG 4000 als Binder der Agglomeration unterzogen. Dieses bei Raumtempe- 
ratur feste und Kaltwasser-losliche Bindemittel kommt in einer Menge von 2Gew.-% - bezogen auf zu 
aggiornerierendes Feststoffgut zum Einsatz. 10 

Beispiel 3 

Die technische Lehre gem&B Beispiel 1 wird wiederholL Die Entschaumerkomponente auf Basis einer Abmi- 
schung von Silikonol, Starke und Fettalkoho! wird jetzt jedoch nachtraglich auf das gebildete kugelforraige is 
Agglomerat gegeben und dort durch Einrollen verf estigt 

Beispiel 4 

Die Lehre des Beispiels 1 wird wiederholt, hier wird jedoch - in Abweichung von der Lehre des Beispiels 3 - 20 
das Entschaumergranulat auf Silikondlbasis unmittelbar dem Mehrstoffgeraisch im Mischer zugesetzt und 
gemeinsara mit den anderen Koraponenten der Hullsubstanz mittels des eingespriihten Binders im Mehrstoffgut 

ge ^den L produkten der Beispiele 1 bis 4 werden bestiramt: das jeweilige Kornspektnun, die L-Test-Werte nach 
1,5 Min. und 5,0 Min. sowie die Beurteilung im Schusseltest Die jeweils bestimmten Werte beziehungsweise 25 
Bewertungen sind in der nachfolgenden Tabelle 4 zusamroengefaBt 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



19 



DE 195 24 287 Al 



10 



15 



20 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



o 

I 

CM w 

Ml B 

■5 "° 
te o) 

Q- § 

CD C 

o> £ 

CO 

s i 

CD 
> 

3 
N 



1 

60 



C2 

a 
© 

m 



CO 

75 

a 

jo 

cd 
m 



CM 

Q. 
» 

CD 

m 



JE 
m 



E 
S 

s 

cd 
a. 

CO 

E 
o 



g § (D O O 



CD CD 
CO ^ 



in 



t- U) CO 

^ t- 



o 



o 

in 



W M CM 



E E E E E E 

E E E E E E 

(D CO ^" (M r* r- 

o" o" o o" o" 

A A A A A V 



JE 
a 
» 

CD 



CO 

•£ 
a 

CD 

m 



CM 
CL 

i2 

CO 

m 



"5 

GQ 



c 

CO 



o 
co 
c 

CD 
O) 



CD 

> 

S 
CL 



1- + 



CM 



O + 



o + 



■S -fi _ 

s s s 

K 5 S 

c c « 

1 1 1 

r-- » co 

■» ft 



Die Zahlenwerte zura Komspektruni aus Tabelle 4 zeigen - ira Vergleich zu den Siebzahlen der Tabelle 3 - 
65 die KornvergroBerung und -vereinheitlichung unter gleichzeitiger nahezu volliger Beseitigung von Fein- und 
StaubanteUen. 

Der Schusseltest in alien Ansatzen der Beispiele 1 bis 4 ist optiraiert Auch die Loslichkeitswerte sind deutiich 
verbessert oder zumindestens hinreichend. 
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Beispiel 5 



Ein nulverfdrmig schutt- und rieselfahiges Textilwaschmittelgemisch dcs Handels rait einem Kx>rngroBenan- 
tcil > 0 8 ram von L 50 Gew.-% und cincra Feinanteil < 0,4 rara von ca. 27% wird unter Einsatz emer Schmelze 
tod PEG W als Binder dera Schmelzagglomerationsverfahren ira Sinne der erfmdungsgemaBcr , Lehre unter- 
worfea In aufeinanderfolgenden Ansatzen wird dabei die Menge des Buiders von 1 Gew.-% bis 5Gew.-Vo 

gC ln e £n Versuchen findet die schaleroormige Agglomeration unter KugelausbUdung statt, wobei der mittlere 
Kugeldurdu^esser mit zunehmender Menge des eingesetiten Bindermatenals ebenfalb ste.gt Es wtrd auf diese 
WeS rSeBBch ein gut losliches komforraiges Agglomerat rait einer Tedchengr6Be von wemgstens 
80 Gew.-% > 03 mm erhalten. 

PatentansprOche 

1 Mehrkomponentiges schOtt- und rieselfahiges Wasch- und Reinigungsmittel, insbesondere Texttoasch- 
mittel das hohe Dicbte mit guter Auflosbarkeit auch in kaltem Wasser verbindet und dabei vergrtBerte 
Freiheit in der WahJ der Wert- und gegebenenf ails Hilfsstoffe enndgbcht, dadurch gekennzeichnet, daB es 
als abriebfestes, von Staub- und Feinanteilen freies Gut der nachfolgenden Kornstruktur ausgebiWet ist: 

- haftfest verdichteter Kern aus einem oder mehreren Wert- und/oder Hilfsstoffen, die in waflnger 
F1otteI6slichund/oderfeinstdispergiertura6sUchsind(KernmateriaI) 

- umhullt von einer Abmischung gleicher und/oder weiterer Wert- und/^er Hilfsstoffe rait - 
bezogen auf den Durchmesser des Kernmaterials - geringerer indmdueller Teilchengr&Be (Hullsub- 

^wobei diese Teilchen der Hullsubstanz unter Mitverwendung eines in kaltem Wasser ldslicben und 
bei Raumtemperatur festen Bindemittels raiteinander und an die AuBenflache des Kernmatenals 

2 wfrtsSfgemiwh nadTAnspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB bei Wasserzutritt gelbildende und/oder 
nur langsara 16sliche Komponenten der Mehrstoffgemische zum wemgstens uberwiegenden Anteil Be- 
standteil der HOllsubstanz mit vorbestirambarer individueUerTeilchengrSBe dieser Anteile sind. 

3 Wertstoffgemisch nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB seme K6mer wemgstens 
annahernd Kugelform besitzen, deren GroBe (Kugeldurchmesser) bevorzugt innerhalb der folgenden Be- 
reiche liegt- 05 bis 5 mm, bevorzugt 03 bis 3 mm und insbesondere 1 bis 2 mm, wobei es weiterhin 
bevorzugt sein kann, daB innerhalb einer Produktcharge das kugelformige Gut in seiner Gesamtheit un 
wesentlichen gleiche KugelgrdBe aufweist 

4 Wertstoffgemisch nach AnsprOchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Kernmatenal wemgstens 15 
bis 20 Gew.-%, bevorzugt wenigstens 35 bis 40 Gew.-% und insbesondere mehr als 50 Gew.-%, ausmacht 
_ Gew.-% jeweils bezogen auf das gesarate Mehrstoffgemisch - wahrend del ■ Mengenantedi der HuHsub- 
stanz bevorzugt wenigstens 10 Gew.-% und insbesondere wenigstens 20 bis 25 Gew.-%, betragt (Gew.-% 

rWemwffgimiilch nach AnsprOchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB das verdichtete Kernmaterial im 
KugeUnneren (Tragerkorn) beim wenigstens Oberwiegenden Anteil des schOtt- und nesclfahigen Feststoff- 
gutes durch nur ein Tragerkorn gebildet ist, das seinerseits ein- oder raehrkomponentig ausgebilde sein 
kann und insbesondere ira letzten Fall mittels Verdichtungsverfahren ernes Mehrstof gemisches be. glcich- 
zeitiger und/oder nachfolgender Forragebung zum individuellen Trigerkora hergestellt worden ist 

6 Wertstoffgemisch nach AnsprOchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das raehrkoroponentige Trager- 
korn des Kernmatenals uber Verdichtungsverfahren wie NaBgranulauon, Schmehagglomeration, Spruhag- 
gloroeration in insbesondere rotierender Wirbelschicht, Walzenkompaktierung. insbesondere aber durch 
Extrusion und verwandte Verdichtungsverfahren - soweit erforderlicfa jeweils mit eingescWossener Forra- 
gebung zum individuellen Tragerkorn - hergestellt worden ist 

7 Wenstoffgemische nach AnsprOchen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet daB das Tragermatenal zum 
wenigstens substantiellen Anteil durch wasserlSsliche und/oder femstdispers m Wasser unloshche anorgam- 
sche und/oder organische Komponenten Oblicher Wasch- und Reinigungsmittel gebildet ist - zum Beispiel 
Textilwaschmittelbuilder und/oder Cobuilder, Alkalisierungsmittel, temperaturstabile Bleichraittel auf Was- 
serstoffperoxidbasis wie Perboratverbindungen -, wobei aber auch - bevorzugt in untergeordneten 
Mengen - Inhaltsstoffe organischen Ursprungs, zum Beispiel wemgstens weitgehend yergelungsfrei Idsli- 
che Tensidverbindungen, insbesondere entsprechende Aniontenside und/oder Niotenside, Cobuilder, Auf- 
heller und dergleichen, BestandteiUe) des Tragermaterials sein konnen. . . 

8 Wertstoflgemische nach AnsprOchen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB auch wasch- und I reimgungsak- 
tive Enzyme und Enzymzubereitungen als Bestandteil des Tragermaterials vorDegen, wobei hier bevorzugt 
sein kann, daB nur in einem untergeordneten Anteil der Feststoffkugeln enzymhaltiges Tragermatenal im 

J r WenSgeSe^ AnsprOchen 1 bis 8. dadurch gekennzeichnet daB die Hullsubstanz unmittelbar 
auf dem Tragerkorn haftet oder uber (eine) TrennschichUen) mittelbar haftfest rait dem Tragerkorn verbun- 

10. n Wertstoffgeniische nach AnsprOchen 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB als Feststoff-Koraponenten 
der HOUsubstanz eine oder mehrere der nachfolgenden Vertreter voriiegen: 

- Staub- und/oder Feinanteile beziehungsweise zur Feinteiligkeit zerklemene Anteile des Kernmate- 
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— langsam losliche und/oder vergclendc Komponenten und/oder Mehrstoffcompounds 

— ublichc Bcstandtcile, insbesonderc auch Kleinbestandteile, von Wasch- und Reinigungsmitteln, 
sowcit sie den Arbeitsbedingungen der Verdichtung des Kernmaterials nicht ausgesetzt werdcn sollen 

— gcgcbenenfalls auch in kaltera Wasser schnell losliche Komponenten zur raschen Konditionierung 
der Waschflorte und/oder des zu reinigenden Gutes 

— Reaktivkoraponenten zur nachfolgenden Abreaktion mit weiteren Reaktivbestandteilen des Mehr- 
stoffgemisches nach deren Aufldsung in der waBrigen Flotte. 

11. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet daB die Feststoffkomponenten 
der HGllsubstanz rait raittleren TeilchengToBen (Siebzahlen) < 0,8 ram, bevorzugt < 0,6 mm und insbeson- 
dcre < 0,5 auf das Tr&germaterial aufgetragen sind 

12. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB bei Raumtemperatur flOssi- 
ge Anteile des Mehrkomponentengemisches ira Kernraaterial und/oder in der HQUsubstanz aufgenoramen 
sind, wobei es bevorzugt, sein kann, Niotensidverbindungen — insbesondere aus der Klasse der Fettalko- 
hol-Ethoxylate — zum wenigstens uberwiegenden Anteil dem Kernmaterial zuzusetzen. 

13. Wenstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Hullsubstanz 1-schalig 
oder mehrschalig auf den Tragerkern aufgetragen ist 

14. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Hullsubstanz weitere 
Zusatzstoffe, zura Beispiel zur Beeinflussung der visuellen Erscheinungsform des Fertiggutes — beispiels- 
weise Farbstoffe, Pigraente, AufheUer und dergleichen — zugesetzt worden sind 

15. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der bei Raumtemperatur 
feste Binder die einzelnen Feststoffkomponenten der HGllsubstanz zum wenigstens uberwiegenden Teil 
umhullt und miteinander verbindet und dabei diese Bindung der Hullsubstanz-Partikel aneinander bevor- 
zugt so hinreichend stabil ausgestaltet ist, daB nennenswerter Abrieb von Feingut unter den Bedingungen 
von Transport, Lagerung und Anwendung des kornigen Fertiggutes ausscheidet 

16. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die HGllsubstanz unter 
Einsatz des Binders im Rahmen einer NaB-Agglomeration beziehungsweise — Granulation oder Schmelz- 
Agglomeration beziehungsweise — Granulation auf das Tragerkorn aufgebracht und dort verfestigt wor- 
den ist 

17. Wertstoffgemische nach AnsprGchen 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Binder in Mengen von 
hochstens etwa 15 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 10 Gew.-<to vorliegt, wobei Bindergehalte im 
Bereich bis 5 Gew.-%, zum Beispiel 0,5 bis 4 Gew.-%, bevorzugt sein kdnnen - Gew.-% jeweils berechnet 
als Festsubstanz bezogen auf die Summe von Kernmaterial und HGllsubstanz. 

18. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB als Binder insbesondere 
filmbildende organische Komponenten mit Erweichungs- und/oder Schmelzpunkten nicht unterhalb 45°C, 
vorzugsweise von wenigstens 60°C und insbesondere von wenigstens 75° C vorliegen, die auch mit Hilfs- 
stoffen, wie Dispergiermitteln und/oder Losungsvermittlern, abgemischt sein kbnnea 

19. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB als Binder wasserl6sliche 
und/oder wasserdispergierbare Oligomer- und/oder Polymerverbindungen synthetischen, halbsyntheti- 
schen und/oder naturlichen Ursprungs vorliegen. 

20. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB Binder oder Bindergemische 
eingesetzt werden. die wenigstens anteilsweise Wert- und/oder Hilfsstoffe aus dem Bereich der Textil- 
waschmittel sind 

21. Wertstoffgemische nach AnsprGchen 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenhuIle des kugeli- 
gen Gutes — gegebenenfalls unter Mitverwendung von feinteiligen Abpuderungshilfen — im Bereich der 
Raumtemperatur im wesentlichen klebfrei ausgebildet ist 

2Z Verfahren zur Herstellung der Wasch- und Reinigungsraittel nach AnsprGchen 1 bis 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man das Kernmaterial in Form eines vorgebildeten Tragerkorns mit dem feinteiligen Gut der 
Huilsubstanz in Gegenwart des Binders in flieBfahiger Zubereitungsform umhuUend agglomeriert bezie- 
hungsweise granuliert und den Binder verfestigt 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB mit einer insbesondere waBrigen Zubcrei- 
tung des Binders und nachfolgender Trocknung, bevorzugt jedoch mit einer Schmclze des Binders und 
anschlieBender Kuhlung des beschichteten Gutes gearbeitet wird 

24. Verfahren nach Anspruchen 22 und 23, dadurch gekennzeichnet, daB die flieBfahige Zubereitung des 
Binders in das zu agglomerierende beziehungsweise zu granulierende Gut versprOht wild, wobei bevorzugt 
unter Mitverwendung eines Treibgases gearbeitet wird 

25. Verfahren nach AnsprGchen 22 bis 24, dadurch gekennzeichnet daB insbesondere beim Eintrag einer 
Binderschmelze mit Zufuhrung einer zusatzlichen HeiBgasphase in das zu agglomerierende Gut zur Einstel- 
iung und Optimierung des Mikroklimas im Bereich der FestsstoffoberfUchen gearbeitet wird, wobei bevor- 
zugt die Tempera tur dieser zusatzlichen Gasphase fiber der Teraperatur des Feststoff gutes liegt 

26. Verfahren nach AnsprGchen 22 bis 25, dadurch gekennzeichnet daB bei einer Schrnelzagglomeration die 
Temperatur des Feststoff gutes maximal im Bereich von 45 bis 60° C und damit hochstens im Bereich der 
Schmelztemperatur des Binders gehalten wird wobei es jedoch bevorzugt ist, mit Teraperaturen des 
Feststoffgutes in der Schrnelzagglomeration unterhalb der Schmelztemperatur des Binders zu arbeiten. 
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